INSTRUKCJA OBStUGI
PANELU STEROWANIA

CATENACCIO 43F
CATENACCIO 65HF
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System sterowania DAHAO 6T20X

Przedmowa

Dziekujemy za wybranie naszego komputerowego systemu sterowania do specjalistycznych maszyn szwalniczych.

Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji, aby prawidtowo i efektywnie obstugiwa¢ maszyne. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania maszyny niezgodnie z zaleceniami
podanymi w tej instrukcji, zaréwno po stronie uzytkownika, jak i oséb trzecich. Instrukcje nalezy przechowywac
wraz z maszyna, aby mozna byto korzystaé z niej w przysztosci. W przypadku wystgpienia usterek lub jakichkolwiek
probleméw z maszyna nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem lub wykwalifikowanym technikiem

upowaznionym przez producenta do wykonywania napraw.



Kwestie bezpieczenstwa wymagajgce uwagi

1. Znaki bezpieczenstwa i ich znaczenie

Niniejsza instrukcja obstugi oraz oznaczenia bezpieczeristwa umieszczone na urzadzeniu majg na celu zapewnienie
prawidtowe] i bezpieczne] eksploatacji, a takze zapobieganie urazom oraz wypadkom. Ponizej przedstawiono

stosowane symbole oraz ich znaczenie:

Nieprawidtowa obstuga wynikajaca z zaniedbania moze spowodowaé powazne obrazenia
A ciata lub nawet $mier¢.

Niebezpieczenstwo

Nieprawidtowa obstuga wynikajaca z zaniedbania moze spowodowac obrazenia ciata oraz

>

uszkodzenie maszyny.
Przestroga yny

Symbol trojkata oznacza ,,Uwaga”, a znajdujaca si¢ w nim ikona okresla rodzaj
zagrozenia. (Przyktad: symbol po lewej przedstawia ,,Uwazaj na rece!”.)

Ten rodzaj znaku to "Zakaz".

Ten rodzaj znaku oznacza "Nakaz". Znajdujaca si¢ w nim figura okresla czynnos¢, ktorej
nie wolno wykonywac¢. (Przyktad: symbol po lewej oznacza ,,Uziemienie!”.)
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2. Kwestie bezpieczennstwa wymagajgce uwagi

A Niebezpieczerstwo

Przed otwarciem skrzynki sterownika, nalezy najpierw wytgczy¢ zasilanie i wyja¢ wtyczke kabla
A zasilajgcego z gniazdka, a nastepnie odczekac co najmniej 5 minut. Dotkniecie czesci pod wysokim

napieciem spowoduje obrazenia ciata.

A Przestroga

Srodowisko uzytkowania

0 Nie nalezy uzywa¢ niniejszej maszyny do szycia w poblizu zrédet silnych zaktdcen, jak na przyktad
spawarki wysokiej czestotliwosci.

Zrédto silnych zaktécer wptynie na normalng prace maszyny.




Wahania napiecia mieszczg sie w granicach 10% napiecia znamionowego.
Duze wahania napiecia bedg miaty wptyw na normalng prace maszyny do szycia, dlatego w takiej

sytuacji potrzebny jest regulator napiecia.

Temperatura pracy: 0°C~45°C.
Na dziatanie maszyny do szycia ma wptyw Srodowisko o temperaturze przekraczajgcej powyzszy

zakres.

Wilgotnosé wzgledna: 35%~85% (Brak rosy wewnatrz maszyny), lub dziatanie maszyny do szycia
bedzie zaktécone.

Doptyw sprezonego gazu powinien przekraczac zuzycie wymagane przez maszyne do szycia.
Niewystarczajgca ilos¢ sprezonego gazu bedzie prowadzi¢ do niepoprawnej pracy maszyny.

W przypadku burzy, btyskawic lub grzmotéw nalezy wytgczy¢ zasilanie i wyjgé wtyczke z gniazdka.

Poniewaz bedg one miaty wptyw na dziatanie maszyny do szycia.

Instalacja

O montaz maszyny do szycia nalezy poprosi¢ przeszkolonych technikéw.
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Nie podtgczaj urzadzenia do zasilania do momentu zakonczenia instalacji.
W przeciwnym razie dziatanie maszyny do szycia moze spowodowaé obrazenia ciata, jesli w takiej

sytuacji przez pomytke zostanie wcisniety wtgcznik startowy.
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Podczas pochylania lub podnoszenia gtowicy maszyny do szycia nalezy uzywac obu rak do tej
czynnosci. | nigdy nie dociskaj maszyny do szycia z sita.

Jesli maszyna do szycia straci balans, upadnie na podtoze, powodujac obrazenia oséb lub
uszkodzenia mechaniczne.

Uziemienie obowigzkowe. Jesli przewdd uziemiajacy nie jest zamocowany, moze to spowodowacé
porazenie prgdem i nieprawidtowg prace maszyny.

Cate przewody powinny by¢ zamocowane w odlegtosci co najmniej 25 mm od ruchomego
elementu. Przy okazji, nie nalezy nadmiernie zgina¢ lub mocno mocowac¢ kabla za pomoca gwozdzi
lub zaciskdw, gdyz moze to spowodowac pozar lub porazenie pragdem.

Prosze dodad ostone bezpieczeristwa na gtowicy maszyny.

Szycie
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Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana tylko przez przeszkolony personel.




Ta maszyna do szycia nie ma innych zastosowan poza szyciem.
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Podczas obstugi maszyny do szycia nalezy pamietac o zatozeniu okularéw. W przeciwnym razie w
przypadku ztamanej igty dojdzie do obrazen ciata.
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W nastepujacych okolicznosciach nalezy natychmiast odtgczy¢ zasilanie, aby unikng¢ obrazen ciata
spowodowanych btednym dziataniem przycisku uruchamiania:
1. Nawlekanie igiet;

2 Wymiana igiet;
3 Maszyna do szycia pozostaje nieuzywana lub poza nadzorem

Przy pracy nie nalezy dotykac ani opierac niczego na ruchomych elementach, poniewaz oba
powyzsze zachowania spowodujg obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny do szycia.

Podczas pracy, jesli wystgpi nieprawidtowe dziatanie, nienormalny hatas lub zapach w maszynie do
szycia, uzytkownik musi natychmiast odtgczy¢ zasilanie, a nastepnie skontaktowac sie z
przeszkolonym technikiem lub dostawcg maszyny w celu znalezienia rozwigzania.

W przypadku jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowac sie z wyszkolonymi technikami lub
dostawcg tej maszyny.

Konserwacja i inspekcja

Napraw, konserwacji i inspekcji niniejszej maszyny do szycia dokonywaé moze wytgcznie
przeszkolony personel obstugi technicznej.

W przypadku napraw, konserwacji i inspekcji komponentow elektrycznych nalezy skontaktowac sie
ze specjalistami producenta systemu sterowania.
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W nastepujacych okolicznosciach, nalezy natychmiast odcig¢ zasilanie, aby unikng¢ obrazen ciata
spowodowanych btednym dziataniem wytgcznika startowego: .
1.Naprawa, regulacja i kontrola;

2.Wymiana komponentu jak igta tuku, ndz i tak dalej
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Przed przystgpieniem do inspekcji, regulacji lub napraw jakichkolwiek urzadzen napedzanych
gazem, uzytkownik powinien odcig¢ Zzrédto gazu i poczekac, az wskaznik wskaze 0.
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Podczas regulacji urzadzen wymagajacych zasilania i zasilania gazem, uzytkownicy zobowigzani sg
do

%,

Nasz firma nie odpowiada za uszkodzenia maszyny do szycia w wyniku nieautoryzowanej
modyfikacji.







1 Informacje ogdlne

1.1 Informacje

silnikiem gtéwnego watu wykorzystuje wiodgcg na $wiecie technologie sterowania serwonapedami na prad

przemienny, charakteryzujgca sie wysokim momentem, duzg wydajnoscia, stabilng predkoscig i cichg pracg, 2)

Komputerowy ukfad sterowania maszyng do szycia wyrdznia sie ponizszymi zaletami: 1) do sterowania

Zrdéznicowana konstrukcja panelu sterowania pozwala spetni¢ specjalne wymagania uzytkownikéw, 3) uktad

korzysta z konstrukcji w standardzie niemieckim, ktérg cechuje tatwos¢ montazu i napraw, 4) oprogramowanie

uktadu sterowania da sie aktualizowac zdalnie, co utatwia uzytkownikom nieustannie poprawiaé funkcjonalnosé

maszyny.

1.2 Parametry techniczne

Model
Lp. | Pozycje Sterownik DAHAO 6T20X
1 | Zastosowanie Podwajanie i ryglowanie, przyszywanie guzikow, wzory
CATENACCIO 43F
X (lewo/prawo) 40 mm x Y (przod/tyt) 30 mm
2 | Zakres szycia
CATENACCIO 65HF
X (lewo/prawo) 60 mm x Y (przod/tyt) 50 mm
3 | Maks. predkos¢ 43F = 3200 obr./min, 65HF = 2500 obr./min
4 | Min. dziatka szycia 0,1 mm
5 | Transport materiatu Mechanizm posredni w osiach X/Y z silnikami krokowymi
6 | Skok igielnicy 41,2 mm
7 |Igla DP x5 #16/ DPx17 #16
8 | Podnosnik stopki docisku Silnik krokowy
9 | Wysoko$¢ podnoszenia Standard 14mm (zakres regulacji 0 - 17mm w zaleznosci od rodzaju
stopki klamry i ustawien)
10 | Standardowa liczba wzorow | CATENACCIO 43F 100 szt. / CATENACCIO 65HF: 50 szt.
11 | Dziatanie odrzutnika nici Przez podnosnik stopki docisku z silnikiem impulsowym
12 | Naciag nici na igle Elektroniczny przyciagacz nici
13 | Chwytacz Chwytacz wahadlowy




14 | Sposdéb smarowania: Czes¢ obrotowa: Lekkie oliwienie

15 | Olej Olej do maszyn do szycia

16 | Smar Smar staty do maszyn do szycia

17 | Pamiec zapisu danych Pamie¢ USB

18 | Funkcja skali Niezalezne skalowanie 20%—200% w kierunku XiY (1% na krok)
19 | Metoda skalowania Zmiana dtugosci i skoku szwu

20 | Predkos$é szycia 400-3200 (100 obr./min na krok)

21 | Wybdr wzoru Wybdr za pomocg numerdw wzordw (1-200)
22 | Licznik dolnej nici Metoda gbra/dét (0-9999)

23 | Silnik silnik AC Servo o mocy 500 W (naped bezposredni)
24 | Wymiary 263 mm x 153 mm x 212 mm

25 | Masa skrzynki sterownika ok. 10 kg

26 | Zasilanie 600 W

27 | Temperatura pracy 0°C~50°C

28 | Wilgotnos¢ w miejscu pracy 35%—85% (bez kondensacji)

29 | Napiecie zasilania AC 220V * 10%; 50/60Hz

@ Podczas regularnego uzytkowania maszyny nalezy ograniczy¢ maksymalng predkosc szycia wedle potrzeby.

@ Obowigzujgca norma dla produktu: QCYXDK0004 - 2022 Skomputeryzowany system sterowania do

przemystowej maszyny do szycia.

1.3 Bezpieczenstwo uzytkowania
Instalacja

Skrzynka sterownika
Zamontowac skrzynke sterownika zgodnie z jej instrukcja.

Akcesoria

Przed montazem innych akcesoridow nalezy wytgczy¢ zasilanie i odtgczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od

gniazdka.

Kabel zasilajacy
Nie wolno szarpa¢ kabla zasilajgcego, ciagna¢ za niego zbyt mocno ani skreca¢ go nadmiernie.
Kable zasilajgce powinny by¢ zamocowane w odlegtosci co najmniej 25 mm od elementu wirujgcego.

Przed podfaczeniem zasilania do skrzynki sterownika nalezy sprawdzi¢, czy dostepne Zrédto zasilania ma
prawidtowe parametry napiecia oraz zapoznac sie z potozeniem wejscia zasilania elektrycznego do skrzynki
sterownika. Jesli zasilanie zostanie podtgczone przez zasilacz transformatorowy, nalezy sprawdzi¢, czy daje
on prawidtowe parametry napiecia — przed podtgczeniem go do maszyny. Przetacznik zasilania maszyny do
szycia musi na razie by¢ ustawiony w potozeniu wytaczonym (WVYL.).

Uziemienie elektryczne
Nalezy podtgczy¢ zyte przewodu uziemienia ochronnego do instalacji uziemienia, aby unikng¢ zaktécen



elektrycznych i porazenia pragdem uptywowym.

Akcesoria
Jesli maszyna ma pracowaé z akcesoriami elektrycznymi, nalezy podtgczyé je w prawidtowych dla nich
miejscach.

Demontaz

Przed demontazem skrzynki sterowniczej nalezy wytgczyé zasilanie i odtgczyé wtyczke kabla zasilajacego od
gniazdka.

Kabel zasilajgcy odtacza sie od gniazdka elektrycznego trzymajac za wtyczke, nie za przewdd kabla.
Skrzynka sterownika pracuje pod niebezpiecznie wysokim napieciem panujagcym wewnatrz jej obudowy.
Przed otwarciem skrzynki sterownika, nalezy najpierw wytaczy¢ zasilanie i wyja¢ wtyczke kabla zasilajgcego
z gniazdka, a nastepnie odczekad co najmniej 5 minut.

Konserwacja, przeglady i naprawa

Tylko przeszkoleni technicy mogg wykonywac naprawy, konserwacje i przeglady tej maszyny do szycia.
Przed wymiang igiet i czétenek nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

Wolno uzywac wytacznie czesci zamiennych od uznanych producentéow.

Pozostate informacje
Nie wolno dotykac¢ czesci ruchomych i wirujgcych maszyny podczas jej pracy, a zwtaszcza igly i paska.

Nalezy uwazac, aby czesci ruchome nie wciggnety wioséw uzytkownika.

Nie wolno upuszcza¢ sterownika na ziemie ani tez wktada¢ zadnych przedmiotéw w otwory w skrzynce
sterownika.

Nie wolno uruchamia¢ maszyny bez oston ochronnych!

W przypadku uszkodzenia sterownika lub jego nieprawidtowej pracy, nalezy zleci¢ jego naprawe i

przeglad technikowi serwisu. Nie wolno uruchamiaé maszyny przed usunieciem jej usterek.

Nie wolno przerabiac¢ ani w inny sposéb modyfikowaé sterownika bez pozwolenia producenta.

Utylizacja

Urzadzenie wymaga utylizacji jako odpad przemystowy.

Ostrzezenia i niebezpieczenstwo
Nieprawidtowy sposéb obstugi grozi niebezpieczenstwem. Na ponizszej ilustracji przedstawiono stopien
niebezpieczenstwa.

Ostrzezenie! Przestroga!
Nieprawidlowy sposdb obstugi grozi Nieprawidlowy sposob obstugi grozi wypadkiem na
wypadkiem na zdrowiu lub $miercia! zdrowiu lub szkodami w mieniu!

Ponizej opisano kolejne znaki ostrzegawcze i informacyjne:

Ostroznie: Wysoka
temperatura

Maszyna musi by¢
podtaczona do uziemienia
elektrycznego

Uzywaj maszyny Scisle Ostroznie: Wysokie napiecie!
wedtug instrukcji obstugi.

Nigdy tego nie rob

%) d




1.4 Nakazy i zakazy podczas uzytkowania

Ostrzezenie! A

1. Zdejmij noge z przetgcznika noznego, gdy wtgczasz
zasilanie przetgcznikiem (ON).

2. Wytaczaj maszyne zanim od niej odejdziesz.

3. Jesdli trzeba odchyli¢ gtowice maszyny albo wymienié
igte lub nawlec ni¢, najpierw wytgcz zasilanie maszyny.

P

4. Podtgcz maszyne do uziemienia za pomoca zyty
uziemienia ochronnego.

Power supply
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5 . Nie wolno podtacza¢ maszyny do listew zasilania
wraz z innymi urzgdzeniami elektrycznymi.

Przed otwarciem skrzynki sterownika, nalezy najpierw
wytgczy¢ zasilanie i wyjgc wtyczke kabla zasilajgcego z

gniazdka, a nastepnie odczekaé co najmniej 5 minut.

v
Danger! High Voltage!

zawartymi w niniejszej instrukcji.

7. Po wymianie silnika nalezy pamietac o ustawieniu kata montazu silnika gtéwnego zgodnie z informacjami

8.Prosze trzymac to z dala od maszyny generujacej

9.Jesli uzytkownik potrzebuje gniazda sygnatu
zewnetrznego do podtgczenia
wysokoczestotliwosciowych zaktdcen cyklicznych




wysokoczestotliwosciowych zaktdcen cyklicznych akcesoriéw, przewdd potfaczeniowy powinien byc
mozliwie jak najkrétszy. Nadmiernie dtugi przewdd

grozi nieprawidtowa pracg. Kabel sygnalizacyjny

powinien by¢ ekranowany.
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10. Jesli przepali sie bezpiecznik, ustal dlaczego tak sie stato, usun przyczyne problemu i dopiero nastepnie
wymien bezpiecznik na zamiennik o tej samej obcigzalnosci pragdowe;.
Po wytaczeniu systemu nalezy odczekac okoto 2 s przed ponownym wtgczeniem; nie wolno wtgczaé i wytgczaé

go w krétkich odstepach czasu. Mozna réwniez kierowac sie kontrolkg na panelu — gdy kontrolka na gtowicy
operacyjnej catkowicie zgasnie, system mozna ponownie wtaczy¢.

1.5 Standaryzacja

Przyciski interfejsu majg ikony, co pozwala zrozumiec ich przeznaczenie
niezaleznie od jezyka, ktérym postuguje sie uzytkownik.

1.6 Sposob obstugi

Panel opiera sie na zaawansowanej technologii wyswietlaczy
dotykowych. Ma przyjazny i prosty w obstudze interfejs graficzny, ktéry
zZnacznie upraszcza prace z maszyng. Uzytkownik moze wykonywa¢d
operacje wprowadzajac polecenia i ustawienia dotknieciami palcéw na
ekranie. Nie wolno obstugiwa¢ wyswietlacza dotykowego za pomoca

ostrych przedmiotéw — grozi to jego trwatym uszkodzeniem.
o ©
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Przyciski funkcyjne uwzgledniaja: Przycisk Gotowosci, Przycisk

Informacji, Przycisk Trybu i Przycisk Komunikacji. W kolejnych rozdziatach instrukcji podano sposéb ich dziatania i

obstugi:

- Nie wolno obstugiwa¢ wyswietlacza dotykowego za pomocg ostrych przedmiotéw — grozi to jego trwatym
uszkodzeniem.



2 Instrukcja obstugi

2.1 Przyciski ogolne

Przyciski funkcji ogdlnych, wystepujgce na kazdym ekranie interfejsu:

Lp. Rysunek Funkcje
1 ﬁ ESC - Wychodzi z obecnego ekranu interfejsu. Podczas wprowadzania danych, przycisk
ten anuluje zmiane danych.
2 P Enter - Potwierdza zmiane danych lub ich wprowadzenie.
A 7 7
3 + Plus - Zwieksza warto$¢
4 E Minus = Zmniejsza wartosc
5 /4 Reset - Kasuje btad
NO. - . . ,
6 @ Whprowadzanie liczb - Wiacza klawiature numeryczna, pozwalajacg wprowadzac cyfry.
7 E Przycisk trybu szycia - Przetgcza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem
szycia
3 lﬂ) Przycisk informacji - Przetacza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem
) informacji
9 m, Przycisk komunikacji - Przefacza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem
komunikacji
‘G‘! Przycisk trybu = Przetgcza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem
10 il komunikacji







2.2 Obstuga podstawowa

@ Wtacz zasilanie

Witacz zasilanie — wyswietli sie interfejs

wprowadzania danych.

@ Wybér zagdanego numeru wzoru

Na tym samym ekranie interfejsu wida¢ numer

wybranego wzoru. Nacisnij J, aby wybraé
numer wzoru.

W celu wykonania operacji wyboru wzoru prosze
odnieéé sie do rozdziatu [2.7 Wybér wzoru] .

(3 Ustawianie stanu gotowosci maszyny do szycia

Nacisnij przycisk gotowosci _ Podswietlenie
ekranu LCD zmieni kolor na niebieski, wtedy

maszyna jest gotowa do szycia.

@ Rozpoczecie szycia

Ustaw materiat pod stopkg docisku. Operuj
przetacznikiem noznym, aby uruchomié maszyne i

zaczg¢ szyc.
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2.3 Obstuga wzoru standardowego

(1) Interfejs wprowadzania danych szycia £
H
Interfejs wprowadzania danych przedstawiony zostat F
[
s
na rysunku po prawej. Szczegétowe informacje na J
K
temat funkgji, patrz ,Lista przyciskéw funkcyjnych”.
G Q
L
0 P
Lista przyciskow funkcyjnych
Lp. Funkcja Opis
A | Rejestracja wzoru Mozna zapisa¢ maksymalnie 999 normalnych wzoréw.
B | Nazywanie wzoru Wprowadzi¢ mozna maksymalnie 14 znakow.
¢ | Nawlekanie nici Opgfc“stopke.dousku, .ab'y wysw[fetllc ekran tego interfejsu. Aby uniesé stopke,
nacisnij przycisk ,Podnies stopke”.
D | Nawijanie Nacisnij E, aby rozpocza¢ nawijanie.
E | Numer wzoru Wyswietlany jest tu numer biezgcego wzoru.
. Przycisk wyswietla ksztatt obecnego wzoru. Nacisnij go, aby otworzy¢
Wybér wzoru szycia interfejsu wyboru wzoréw.
G | Numer $ciegu wzoru Wyswietlany jest tu numer sciegu dla wybranego wzoru.
Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku X.
H | Rzeczywisty wymiar X | Uzyj parametru U64, aby wprowadzi¢ rzeczywisty rozmiar; w tym momencie
wyswietlany jest przycisk X Actual Size
. . . Wyswietla wspdtczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku X. Nacisnij go, aby
| | Wspdtczynnik skali X . . o ) , . ’
potezy otworzy¢ interfejs ustawien. Funkcje te okresla parametr U64 i U88.
Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku Y.
J | Rzeczywisty wymiar Y | Za pomocg parametru U64 mozna okresli¢ wartosé tego wymiaru rzeczywistego —
w tej chwili widoczny jest przycisk ,,Rzeczywisty wymiar Y”.
. . . Wyswietla wspdtczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku Y. Nacisnij go, aby
K | Wspot k skali Y L. . o . , - ’
spofczynnik skal otworzy¢ interfejs ustawien. Funkcje te okresla parametr U64 i U88.
L | Maks. predkosé Wyéwieﬁlana jest tu maksymalna predkosé¢. Nacisnij ten przycisk, aby ustawic
predkosc.
Rejestracja wzorca
M | szybkiego dostepu Stuzy do rejestracji wzoru P. Mozna zarejestrowa¢ maksymalnie 50 wzorcéw P.
(wzorzec P)
Wybér fol liko . . -
N ybor folderu plikow Stuzy do zmiany folderu plikéw wzoru P.
wzoru P
Numer fold likd , -
0] umer eru plikow Wyswietla numer folderu plikéw obecnego wzoru P
wzoru P
Wyswietla zarejestrowany wzér P. Nacisnij go, aby otworzy¢ interfejs
P | Wybodr wzoru P wprowadzania danych wzoru P.
Przycisk ten nie jest wyswietlany w fabrycznej konfiguracji.




Ustawienia
naciggu nici
(przycisk ten jest
dostepny w
zaleznosci od
faktycznego stanu
maszyny)

Wyswietlana jest tu podstawowa warto$¢ naciggu nici. Naci$nij ten przycisk, aby
ustawi¢ wartosé.

Chwytanie nici
(wskazanie wedle
faktycznego stanu
maszyny)

Wigcza funkcje chwytania nici. Funkcje te okresla parametr U35.

Funkcja szablonu
parametréw,

Uzycie ustawien parametrow do szybkiego generowania wzorcowych szablonéw

(2)

Interfejs szycia

D
Nacisnij E, aby wejsé do interfejsu szycia przedstawionego na E
rysunku po prawej. Szczegétowe informacje na temat funkcji, patrz
»Lista przyciskéw funkcyjnych”.
F
G
0
P
L B ) LN©
Lista przyciskow funkcyjnych
Lp. Funkcja Opis
A Szycie probne Nacis',rTiJ', aby przejs¢ do interfejsu prébnego szycia, w ktérym mozna
ustawic ksztatt wzoru.
L Opus¢ stopke docisku, aby wyswietli¢ interfejs opuszczania stopki. Aby
B k . . i . iy
Opusc stopke podniesé stopke docisku, nacisnij przycisk ,,Podnies stopke”.
, Nacisnij ten przycisk, aby stopka docisku wrdcita do punktu rozpoczecia
C Powrdt do poczatku . .J p Y . y stop P pocze
szycia i podniosta sie.
D Numer wzoru Wyswietlany jest tu numer obecnego wzoru.
E Numer $ciegu wzoru Wyswietlany jest tu numer sciegu dla obecnego wzoru
F Ksztatt wzoru Widoczny jest tu ksztatt obecnego wzoru.
G Maks. predkosé Wyswietlana jest tu maksymalna predkosc.
Wys. Nazwa wzoru Wyswietlana jest tu nazwa obecnego wzoru.
Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ typ licznika i jego wartos¢.
I Ustawienia licznika gk Licznik szycia
— : Liczba elementéw licznika
J Rzeczywisty wymiar X Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku X.
K Wspétczynnik skali X Wyswietla wspdtczynnik skali dla obecnego wzoru w kierunku X.
L Rzeczywisty wymiar Y Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku Y.




M Wspodtczynnik skali Y Wyswietla wspodtczynnik skali dla obecnego wzoru w kierunku Y.
N Predkos¢ szycia Wyswietlana jest tu obecna predkosc¢ szycia.
0] Ustawianie predkosci szycia Pozwala na zmiane predkosci szycia.
P Numer folderu plikéw wzoru P | Wyswietlany jest tu numer folderu plikéw obecnego wzoru P.
Wyswietla zarejestrowany wzér P. Nacisnij go, aby otworzy¢ interfejs
Q Wybor wzoru P wprowadzania danych wzoru szycia P.
Przycisk ten nie jest wyswietlany w fabrycznej konfiguracji.
Przycisk pozwala zatrzymac maszyne.
R Wstrzymaj Funkcje te okresla parametr U31. Nacisniecie tego przycisku wyswietla
nowy ekran, na ktérym znajduje sie wytgcznie ten przycisk.
Ustawienia naciggu nici L . ‘s . - -
o Wyswietlana jest tu podstawowa wartos¢ naciggu nici. Nacisnij ten
S | (dostepny w zaleznosci od . ., L
przycisk, aby ustawi¢ wartosc.
faktycznego stanu maszyny)
Chwytanie nici (wskazanie
T | wedle faktycznego stanu Witacza funkcje chwytania nici. Funkcje te okresla parametr U35.

maszyny)




2.4 Rejestracja wzoru

Mozna zarejestrowaé maksymalnie 999 standardowych wzoréw

Nacisnij = \> aby przejs¢ do interfejsu rejestracji

wzoru (jak pokazano na rysunku po prawej):

(1 Wprowadz numer wzoru

Wprowadz numer wzoru za pomoca klawiatury.
Jezeli podany numer wzoru juz istnieje w
systemie, informacje o tym wzorze zostang

wyswietlona w gérnej czesci interfejsu. Za

A E
pomocg przyciskéw i mozna znalez¢

numer niezarejestrowanego wzoru.

@ Rejestracja nowego wzoru

Po potwierdzeniu numeru wzoru uzytkownik moze nacisngé

)

zostang skopiowane do nowego, rejestrowanego

nacisngc . Widoczne na ekranie dane wzoru
wzoru. Po wykonaniu tych czynnosci, system
powrdci do interfejsu wprowadzania danych dla
nowo rejestrowanego wzoru.

Jesli wprowadzony  zostanie numer
istniejgcego wzoru, system zapyta uzytkownika

czy ma zastapic zapisany wzér.

Uwaga: Nie mozna zastapi¢ wzoru podstawowego.



2.5 Nazywanie wzoru

wzoru (jak pokazano na rysunku z prawej) — mozna

Nacisénij , aby wyswietli¢ interfejs nazywania

wprowadzi¢ 14 znakdéw.

—
"~ : Przesuniecie ikony w prawo

(b

" : Przesuniecie ikony w lewo

&

<': Funkcja CapsLock (wprowadzanie wielkich liter)

: Gumka

g, aby zakonczy¢

wprowadzanie nazwy wzoru.

Wybierz znak i naci$nij

Pozycje znaku mozna zmienié, przesuwajac karetke

tekstu. Przycisk kasowania stuzy do usuwania znaku.

2.6 Nawijanie

@ Zamontuj bebenek

Zatéz szpule czétenka na watek nawijania. (Patrz

rysu nek po prawej)




@ Wyswietlanie ekranu nawijania dolnej nici

Naciénij "~ na ekranie interfejsu

(e

wprowadzania danych, aby go wyswietli¢ (patrz

rysunek po prawej).
@ Rozpoczecie nawijania

Nacisnij pedat startowy — maszyna do szycia

zacznie sie obracac i nawijac¢ dolng nic.

@ Zatrzymywanie maszyny

Nacisnij przycisk ,,STOP” @ , aby zatrzymad

maszyne. System wrdci do trybu normalnego.

W trybie nawijania nici dolnej, nacisniecie pedatu

startowego rowniez zatrzyma prace maszyny. Nacisnij

ponownie ten sam pedat, aby wznowi¢ nawijanie. W

ten sposdb mozna nawingc kilka szpuli czétenka.
Uwaga: System nie bedzie nawijat nici po

wtaczeniu zasilania albo przejsciu do wprowadzania

ha X

danych do sterownika. Wybierz wzor i nacisnij ,

aby wyswietli¢ interfejs szycia.




2.7 Wybor wzoru

@ otwieranie interfejsu wyboru wzoru

W interfejsie wprowadzania danych (patrz rysunek po
prawej), klikniecie ksztattu szycia (A) otwiera interfejs

wyboru wzordéw.

Gorna czesc interfejsu wyboru wzordw przedstawia ksztatt
szycia dla obecnie wybranego wzoru. Ponizej wida¢ numer

zarejestrowanego wzoru. A
': Podglad wzoru

!ﬂ : : Wprowadz numer zagdanego wzoru.

ﬂ : Usuwanie wzoru

Kliknij przycisk (A), aby przetaczy¢ sie ze wzoréow
podstawowych i wzoréw uzytkownika —oile w

systemie sg wzory normalne.




@ Wybér wzoru

Jesli wybierasz wzory podstawowe, na jednym ekranie widaé
maksymalnie 4 numery wzordéw. Jesli wybierasz wzory
uzytkownika, na jednym ekranie wida¢ maksymalnie 20
numerdéw wzordow. Dla wzoru podstawowego system wyswietli
rowniez ksztatt oraz zakres X/Y dla kazdego numeru wzoru. W
przypadku wzoréw uzytkownika wida¢ wytgcznie ich numery.
Wybierz numer wzoru zarejestrowanego. System

wyswietli tre$¢ tego wzoru w gérnej czesci ekranu.

-

Teraz nacisnij ", aby potwierdzi¢ wybor.

(3 Wyszukiwanie wzoréw

Nacisnij ih aby otworzy¢ interfejs wyszukiwania wzordw.

Wprowadz numer wzoru za pomocg klawiatury numerycznej.

@ Usuwanie wzoru

Wybierz zarejestrowany wzdr, a nastepnie nacisnij ﬂ, a wzér
zostanie usuniety. Nie mozna kasowa¢ wzoréw zarejestrowanych

jako wzory P.

Uwaga: Wzory dzielg sie na podstawowe i normalne. Wzory
podstawowe sg domys$Iinymi i nie da sie ich usunaé. Wzory
normalne to wzory stworzone, skopiowane lub
zaprogramowane przez uzytkownika — mozna je zatem usuwac
lub modyfikowac.

@ Podglad wzoru

Mozna wyswietli¢ podglad wybranego wzoru na petnym ekranie,
.

naciskajgc (na biatym tle).

L)




2.8 Wprowadzanie danych szycia
@ Otwieranie interfejsu wprowadzania danych szycia
W interfejsie wprowadzania danych przycisk (A), (B) lub
(C) pozwala otworzy¢ interfejs ustawien wspotczynnika skali

oraz, odpowiednio interfejs ograniczenia predkosci.

Pozycja Zakres wartosci DomysIna warto$é
A Wspotezyn | 1,0~400,0% 100,00%
nik skali X
B Wspotezyn | 1,0~400,0% 100,00%
nik skali Y
C Ograni 400~3200 obr./min | 3200 obr./min
czenie (r6zne wartosci w
zaleznos$ci od
modelu)

Uwaga 1: Za pomocg parametru U64 mozna okresli¢, czy
ustawiany jest wspotczynnik skali, czy wymiar rzeczywisty.

Uwaga 2: Zakres wartosci i warto$¢ poczatkowa

predkosci maksymalnej zalezg od parametru UO1.

@ Ustaw wspotczynnik skali

Na rysunku po prawej przedstawiono interfejs A
ustawien wspédtczynnika skali. W goérnej jego czesci
ustawia sie wspotczynnik skali X, zas w dolnej —
wspotczynnik skali Y.

A: Rzeczywisty wymiar X

B: Wspdtczynnik skali X

C: Rzeczywisty wymiar Y

D: Wspétczynnik skali Y

e

Wartosé nalezy wprowadzi¢ za pomoca m
i klawiatury numerycznej lub za pomoca
Wprowadzana wartos¢ trafia na pierwsze miejsce
znaku. Liczba wprowadzona poprzednio przesunie sie
wdéweczas naprzéd.

jw)

Nacisnij !=J, aby zakonczy¢ operacje i wrdcié do
interfejsu wprowadzania danych.




@ Ustawianie predkosci maksymalnej

Czynnosc te wykonuje sie jak opisano powyzej.

2.9 Rejestracja wzoru P

@ Otwieranie interfejsu rejestracji wzoru P

@

W interfejsie wprowadzania danych nacisnij ' A
aby otworzy¢ interfejs rejestracji wzoru P (patrz

rysunek po prawej).

@ Wprowadzanie numeru wzoru P

WprowadZ numer rejestrowanego wzoru za pomocg

m—m i klawiatury numerycznej lub za
&
pomoca X i . Jesli wzér o wprowadzonym

numerze zostat juz zarejestrowany w systemie,
system wyswietli ksztatt i dane przypisane do tego
wzoru. W takiej sytuacji nie mozna zarejestrowac
nowego wzoru pod tym samym numerem.




(® Wybér numeru folderu plikéw
Numer wzoru P moze zostac zarejestrowany w 5 folderach

plikdw, a kazdy folder moze zawiera¢ maksymalnie 10
wzordw P.

Naci$nij 8 , aby wybra¢ folder.

@ Potwierdzanie numeru wzoru

— |
Nacisnij =, aby zakonczy¢ rejestracje wzoru P i

powrdci¢ do interfejsu danych wzoru P.

2.10 Szycie probne

(1) Otwieranie interfejsu szycia

W interfejsie wprowadzania danych, naci$nij E, podswietlenie ekranu zmieni kolor na niebieski i

system otworzy interfejs szycia.

@ Wyswietlanie szycia prébnego

W interfejsie szycia, nacisnij @, aby otworzy¢

interfejs szycia probnego (patrz rysunek po prawej):

: Powrét do poczatku

: Powrot

; : W przéd

@

: Stop




@ Rozpoczecie szycia prébnego

Nacisnij pedat przetacznika noznego, aby opuscic stopke. Potwierdz wybrany ksztatt za pomoca B =
przytrzymaniu tego przycisku

przez chwile i jego zwolnieniu, stopka nadal bedzie sie porusza¢. W tym momencie nacisnij 8 , aby ja zatrzymac
Nacisnij E, aby igta powrdcita do pozycji poczatkowej. System powrdci automatycznie do interfejsu szycia.

@ Koniec szycia probnego

Naciénij y , aby wyjs¢ z interfejsu szycia probnego i wréci¢ do interfejsu szycia. Jesli wzor nie znajduje sie na

pozycji poczagtkowej ani koricowej, mozesz nacisngc¢ pedat, aby rozpocza¢ szycie od srodka. Jesli chcesz przerwac,

naci$nij "==1i opus$¢ obecny interfejs. Nastepnie pojawi sie interfejs szycia, za$ system powrdci do pozycji
poczagtkowej szycia.
2.11 Dziatanie licznika

® Wyswietl interfejs licznika

W interfejsie szycia nacisnij K (K) ,

aby wyswietli¢ interfejs ustawien licznika.

: Licznik szycia

: Liczba licznika sztuk

@) Wybor i ustawienie licznika

Uzytkownik moze ustawi¢ typ licznika

wybierajac i , a takze ustawic wartos¢
licznika.



2.12 Zatrzymanie awaryjne

W parametrze U31 mozna okresli¢ metod¢ zatrzymywania
maszyny: mozna tu wytgczy¢ ten parametr, wybrac¢ zatrzymanie z
panelu dotykowego lub za pomoca sygnatu podtgczonego z
zewnatrz (EXT).

Nacisniecie przycisku pauzy wyswietli na interfejsie ikone ﬂ

@ Skasuj biad
Nacisnij przycisk pauzy podczas szycia, aby zatrzymaé maszyne.
Woéwczas wyswietli sie interfejs btedu, sygnalizujacy, ze

/|

uzytkownik nacisnat przycisk pauzy. Mozesz teraz nacisngé ,
aby skasowac ten btad.

@ Obcinanie nici
-

ustawiania.

Nacisnij , aby obcig¢ ni¢ i otworzy¢ interfejs procedury

Uwaga: Jesli w parametrze U97 ustawiono ,automatyczne
obcinanie nici po pauzie”, system przejdzie bezposrednio do
procedury ustawiania.

@ Procedura ustawiania i regulacji stopki dla wznowienia szycia
Nacisnij , aby przejs¢ do interfejsu ustawien procedury.

: Przesuvs%ria’fu wstecz

: Przesuw materiatu naprzéd

: Powrét oczatku

lub B, aby przesungé docisk w potozenie
wznowienia szycia.

Nacisnij

@ Wznowienie szycia
Nacisnij pedat przetgcznika noznego, aby wznowié szycie.

[E-022] Machine is in emergency
halt(Ready)




2.13 Ustawianie naciggu nici pojedynczego sciegu

@ Otwieranie interfejsu ustawiania naciagu nici
pojedynczego Sciegu

W interfejsie pracy (patrz rysunek po prawej), dotknij
przycisk (A), aby otworzy¢ interfejs ustawiania naciggu nici.

W interfejsie ustawiania naciggu nici (patrz rysunek po
prawej), dotknij przycisk naciggu nici pojedynczego sSciegu
(B), aby otworzy¢ interfejs ustawiania naciggu nici
pojedynczego scieg




@ Ustawianie naciggu nici pojedynczego Sciegu

Nacisnij , aby wejs¢ do interfejsu ustawiania

naciggu nici pojedynczego sciegu. Ustawienia wprowadza sie w

taki sam sposdb, jak opisany w par. 2.5.

W stanie opuszczania stopki zewnetrznej, za pomoca
.
przycisku " Jub TP mozesz wykonac posuw naprzéd lub
odpowiednio wstecz o jeden szew. Za pomocga lub

mozesz przesung¢ punkt wejscia igly w materiat z naciggiem nici
naprzdd lub odpowiednio wstecz. Jesli chcesz zatrzymad

maszyne, nacisnij @ .

Nacisnij g, aby wréci¢ do punktu poczgtkowego.
3 Operacje na wzorcu szybkiego dostepu (P

3.1 Wprowadzanie danych wzoru P

Wzorzec szybkiego dostepu, nazywany w skrocie
»wzorcem P”, zawiera standardowy wzor szycia oraz
powigzane z nim parametry, takie jak wspotczynnik
skali X, wspodlczynnik skali Y, ograniczenie
predkosci itp. Jesli wybierasz juz zapisany wzor P,
nie musisz ustawia¢ za kazdym razem parametréw
juz w nim zapisanych, aby rozpoczg¢ szycie tego
wzoru.

Po prawej zilustrowano interfejs wprowadzania
danych wzoru P.

Zarejestrowac¢ mozna maksymalnie 50 wzordéw P.

16.1

—

11100.0

OwcCczr R <

—



Lista przyciskéw funkcyjnych:

Lp. Funkcja Opis
A Edycja wzoru P Edycja danych wzoru P.
. . Kopiuje dane z istniejgcego wzoru P do numeru ,pustego”,
B Kopiowanie wzoru P . Piv 13 .g P 8
niezaprogramowanego jeszcze wzoru.
C Nazywanie wzoru Wprowadzi¢ mozna maksymalnie 14 znakéw.
D Nawlekanie nici Nacisnij, aby opuscié¢ stopke docisku.
E Nawijanie o s
J Nawija ni¢ po nacisnieciu E]
F Numer wzoru P Wyswietla numer wybranego wzoru.
G Numer ksztattu szycia Wyswietla numer wzoru normalnego podany w obecnym wzorze P.
H Wybor ksztattu szycia Pokazywany jest tu ksztatt szycia dla wybranego wzoru
I Numer $ciegu wzoru Wyswietla numer $ciegu obecnie wybranego wzoru.
J Rzeczywisty wymiar X Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku X.
K | Ustawienie wspdtczynnika skali X | Wyswietla wspétczynnik skali dla obecnego wzoru w kierunku X.
L Rzeczywisty wymiar Y Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku Y.
M | Ustawienie wspodtczynnika skali Y | Wyswietla wspotczynnik skali dla obecnego wzoru w kierunku Y.
Ograniczenie predkosci L . L
N 8 Pr& . Wyswietlana jest tu maksymalna predkosc.
maksymalnej
0] Wartos¢ przesuwu X Wyswietlana jest tu wielkos$¢ przesuwu X dla obecnego wzoru.
P Wartos$¢ przesuwu Y Wyswietlana jest tu wielkos$¢ przesuwu Y dla obecnego wzoru.
Powrdt do wprowadzania danych | poyrét do interfejsu wprowadzania danych wzoru normalnego.
Q wzoru normalnego
R Numer folderu plikéw wzoru P | Wyswietla numer folderu plikéw obecnego wzoru P.
. iy Pozwala wybra¢ numer folderu plikéw wzoru P w kolejnosci numeracji
S Wybér folderu plikéw wzoru P . y P ) )
folderow.
T Wybér wzoru P Wyswietla zarejestrowany wzér P.
U Warto$¢ naciggu nici Wyswietla podstawowg warto$¢ naciggu nici dla danego wzoru szycia.




3.2 Edycja wzoru P

@ Otwieranie interfejsu edycji wzoru P

ﬂiﬁ@
Naci$nij | , aby przejs¢ do interfejsu edycji
wzoru P (patrz rysunek po prawej).

(2) Zmiana danych w elementach

Wybierz element, ktérego dane chcesz zmienic i A
wprowad? ich wartos¢.

Pozycja Zakres Domyslna B
wartos¢

A | Ksztatt szycia G

B | Numer folderu| 1~5

likdbw

P D
C | Maks. 400~3200 3200 obr./min

predkosé obr./min
D | Wartos¢ -30,0-30,0mm | 0

przesuwu X

E | Wspdtczynnik | 1,0~400,0% 100,00%

skali X

F | Wspétczynnik | 1,0~400,0% 100,00%
skali Y

G | Wartos¢ -30,0-30,0mm | O
przesuwu Y

H | Naprezenie 0~200 100

nici




@ Potwierdzanie zmiany danych

Operacje oméwiono na przykfadzie zmiany wartosci

przesuwu X: Za pomocg przyciskdw m E
klawiatury lub ./ E, mozesz wprowadzi¢

pad

wartosé . Nacisnij

: Liczba dodatnia
=: Liczba ujemna

@ Zakoncz edycje

, aby zakonczy¢ operacje.

Nacisnij , aby zamknac interfejs edycji
wzoru P, system wréci do interfejsu

wprowadzania danych szycia.

3.3 Kopiowanie wzoru P

@ Wybér kopiowanego wzoru

ich

Nacisnij J, aby przejs¢ do interfejsu
kopiowania wzoru P (patrz rysunek po
prawej). Wybierz numer kopiowanego wzoru

ze wzordw zarejestrowanych, po czym

nacisnij @




@ Wprowadzanie numeru nowo rejestrowanego wzoru P

Kopiowany wzér widoczny jest w gérnej czesci
ekranu interfejsu. Za pomoca przyciskdw cyfr mozesz
wybraé numer niezarejestrowanego jeszcze wzoru.
Nie mozesz zarejestrowac wzoru pod numerem juz

zajetym przez zarejestrowany wzor.

Za pomocg s mozesz wybrac folder plikow, w
ktdrym chcesz zapisaé¢ wzér. Nacisnij !’ZJ, aby
zakonczy¢ operacje kopiowania wzoru, system
powrdci do interfejsu kopiowania wzoru P.

3.4 Wybér wzoru P

@ otwieranie interfejsu wyboru wzoru P

Jak pokazano na rysunku po prawej, mozesz
nacisng¢ przycisk (A), aby otworzy¢ interfejs wyboru

wzoru P.




@ Wybér numeru wzoru

Informacje o obecnie wybranym wzorze widoczne

sq w gornej czesci ekranu interfejsu. Naciskajac

g mozesz wigczy¢ wyswietlanie numeru
folderu plikdw, co wyswietla wszystkie

zarejestrowane wzory P.

(3 Potwierdzanie wyboru wzoru

Czynnosé te wykonuje sie jak czynnos¢ wyboru

bl

normalnych wzoréw. Nacisnij , aby

zakonczy¢ wybor.

3.5 Szycie wzoru P
Na ekranie wprowadzania danych wzoru P uzytkownik

moze nacisngé , aby przejsé do interfejsu szycia
(jak pokazano po prawej).

—
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Lista klawiszy funkcyjnych:

Lp. Funkcja Opis
Nacisnij ten przycisk, aby przejsé to interfejsu szycia préobnego, w
A Szycie probne ktorym mozesz sprawdzi¢ ksztatt wzoru.
B Nawlekanie nici Nacisnij ten przycisk, aby opusci¢ stopke docisku.
c Powrét do poczatku Nacisnij tgn przycisk, aby stopka docisku wrécita do punktu
rozpoczecia.
D Numer wzoru P Wyswietla numer obecnie wybranego wzoru.
E Numer ksztattu szycia Wyswietla numer wzoru normalnego podany w obecnym wzorze P.
F Numer $ciegu wzoru Wyswietla numer sciegu szycia obecnie wybranego wzoru.
G |Ograniczenie predkosci maksymalnej| Wyswietlana jest tu maksymalna predkosc.
H Predkosc szycia Wyswietlana jest tu obecna predkosc¢ szycia.
I Ustawienie predkosci szycia Pozwala na zmiane predkosci szycia.
K Rzeczywisty wymiar X Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku X.
L Ustawienie wspotczynnika skali X | Wyswietla wspdtczynnik skali dla obecnego wzoru w kierunku X.
M Rzeczywisty wymiar Y Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar obecnego wzoru w kierunku Y.
N Ustawienie wspotczynnika skali Y | Wyswietla wspotczynnik skali dla obecnego wzoru w kierunku Y.
(0] Wartos$¢ przesuwu X Wyswietlana jest tu wielkos$¢ przesuwu X dla obecnego wzoru.
P Wartos$¢ przesuwu Y Wyswietlana jest tu wielkos¢ przesuwu Y dla obecnego wzoru.
Nacisnij ten przycisk, aby ustawié typ i obecng wartos¢ licznika.
Q Ustawienia licznika FES : Licznik szycia
k: : licznik sztuk
R Numer folderu plikéw wzoru P Wyswietla numer folderu plikdw obecnego wzoru P.
S Wybér wzoru P Wyswietla zarejestrowany wzér P.
U Ustawienie naciagu nici Nacisnij ten przycisk, aby otworzy¢ interfejs ustawiania naciggu nici.
v Chwytanie nici Tu mozesz wiagczy¢ lub wytaczyé funkcje chwytania nici. Funkcje te

okresla parametr U35.

4 Praca ze wzorem kombinowanym (C)

4.1 Wprowadzanie danych wzoru C

Wzér kombinowany nazywany jest w
swzorem C” i
(parametrycznych) — jeden wzor C moze zawieraé
maksymalnie 50 wzoréw sktadowych. W obecnym

modelu

mozna zarejestrowad

wzoréw C.

Aby uzyska¢ dostep do
danych wzoru kombinowanego (jak pokazano po

prawej), nalezy zapoznac sie z trescig [8.8 Zmiana typu

szycia]

sktada si¢ z grupy wzoréow P

maksymalnie 50

interfejsu wprowadzania

p—

skrocie

1

=

(©),

001
001
001
001




Lista przyciskéw funkcyjnych:

Lp. Funkcja Opis

A Rejestracja wzoru C| Rejestracja nowego wzoru C.

Kopiuje dane z istniejgcego wzoru C do numeru ,, pustego”,

Kopiowanie wzoru C| . .
niezaprogramowanego jeszcze wzoru.

B
C Nazywanie wzoru | Wprowadzi¢ mozna maksymalnie 14 znakéw.
D Nawlekanie nici Nacisnij ten przycisk, aby opusci¢ stopke docisku.

E Nawijanie e, S E
Nawija ni¢ po nacisnieciu .
E Wybér numeru Na przycisku wyswietlany jest numer wybranego wzoru.
wzoru C Nacisnij go, aby przejs¢ do interfejsu edycji wzoru C.

Wyswietlana jest tu sekwencja szycia dla wybranego wzoru.

G Kolejnos¢ szycia i e . . .
) y Wzér z niebieskim numerem jest poczagtkowym wzorem szycia.

Wybor ksztattu Nacisnij ten przycisk, aby przejs¢ do interfejsu edycji wzoru C. Uzytkownik

H wzoru C moze wybraé tam wzér P, ktéry chce wprowadzic.

| Strona Mozna zapisa¢ maksymalnie 30 wzoréw C, a na kazdej stronie ekranu
wyswietli¢ nie wiecej niz 6 wzoréw C jednoczesnie.

J Nazwa wzoru C | Wyswietla nazwe wzoru C.

4.2 Edycja wzoru C
@ Otwieranie interfejsu edycji wzoru C g
At Interface of C Pattern Data Input, user can

press A to have access to C Pattern Edition Interface.
W przypadku konfiguracji fabrycznej — gdy ksztatt
szycia nie zostat jeszcze zarejestrowany — pierwszy

wyswietlany ksztatt jest pusty.




(2 Wybér ksztattu

W interfejsie edycji wzoru C (patrz rysunek po

prawej), wybierz wzér P (B), ktéry chcesz

ps)

zarejestrowaé, po czym nacisnij , aby

zakonczy¢ operacje wyboru.

@ Powtérz rejestracje

Po zarejestrowaniu pierwszego wzoru pojawi sie
przycisk wyboru (C) drugiego wzoru. Powtarzajgc
powyzsze operacje mozesz zarejestrowac kolejne

wzory.




4.3 Wybor wzoru C

@ Otwieranie interfejsu wyboru wzoru C

Jak wida¢ na rysunku po prawej, mozesz otworzy¢

interfejs wyboru wzoru C naciskajgc ikone (A).

(@ Wybér numeru wzoru C

W interfejsie wyboru wzoru C (patrz rysunek po
prawej), mozesz przyciskiem (B) zmieni¢ dane wzorow
P nalezacych do sekwencji obecnego wzoru C. B
Potwierdz numer poszukiwanego wzoru C (C), po
e

czym nacisnij , aby zakonczy¢ operacje wyboru. C




4.4 Szycie wzoru C

W interfejsie wprowadzania danych wzoru C naciénij

, aby przejs¢ do interfejsu szycia (jak pokazano
na rysunku po prawej).

Cwe-d ® O W O Z



Lista przyciskéw funkcyjnych:

Lp. Funkcja Opis

A Szycie probne Nac.is’,nij ten przy.c,isk, aby przejs¢ to interfejsu szycia prébnego, w ktérym
mozesz sprawdzi¢ ksztatt wzoru.

B Nawlekanie nici Nacisnij ten przycisk, aby opusci¢ stopke docisku.

C Powrdét do poczatku Nacisnij ten przycisk, aby stopka docisku wrécita do punktu rozpoczecia.

D Numer wzoru C Wyswietla numer obecnego wzoru C.

E Numer ksztattu szycia Wyswietla numer ksztattu szycia zarejestrowanego w obecnym wzorze C.

F Sekwencja szycia Wyswietla numer sekwencji szycia w obecnie wybranym wzorze.

G taczna liczba Wyswietl faczng liczbe podwzoréw zarejestrowanych w biezagcym wzorze C

H Nastepny/r.).oprzgdm wzor Wybdr kolejnego lub poprzedniego ksztattu szycia.

w sekwencji szycia

| Ksztatt wzoru Widoczny jest tu ksztatt zarejestrowany w obecnym wzorze.

J Numer $ciegu wzoru Wyswietlany jest tu numer Sciegu zarejestrowanego w obecnym wzorze C.

K Ograniczenie pred'kosu Wyswietlana jest tu maksymalna predkos¢ szycia danego ksztattu.

maksymalnej

L Predkos¢ szycia Wyswietlana jest tu obecna predkosc¢ szycia.

Ustawieni dkosci . . L ‘s .

M > aW|ean|5Cipare osdl Woybierz ten przycisk, aby zmieni¢ predkos¢ szycia.

Nacisnij ten przycisk, aby ustawié typ i obecng wartos¢ licznika.

N Ustawienia licznika EE : Licznik szycia

i : ¢ licznik sztuk

0] Rzeczywisty wymiar X Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku X.

P UstaW|en|:k\2/|si,r;(o’fczynn|ka Wyswietlany jest tu wspdtczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku X.

Q Rzeczywisty wymiar Y Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku Y.

Ustawieni 5t ik L . . . . .
R > aW|en|(sek\;v|si,r;o czynnika Wyswietlany jest tu wspdtczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku Y.
Wartos¢ X

S artost przesuwu Wyswietlana jest tu wielkos$¢ przesuwu X dla obecnego wzoru.

T Wartos$¢ przesuwu Y Wyswietlana jest tu wielkos¢ przesuwu Y dla obecnego wzoru.

U Naprezenie nici Wyswietlana jest tu podstawowa warto$¢ naciggu nici.

Przycisk pozwala zatrzymac maszyne.

v Wstrzymaij Funkc.je te okresla parametr US}. Wybierz ,,Pan'el”,. aby wyswietli¢ .
przycisk pauzy na ekranie. Wybdr innego ustawienia w parametrze nie
zwraci tego przycisku na ekranie interfejsu.

W Chwytanie nici Tu mozesz wiagczy¢ lub wytaczyé funkcje chwytania nici. Funkcje te okresla
parametr U35.




5 Edycja wzoru

5.1 Dostep do trybu edycji wzoru

Uzytkownik moze nacisngé przycisk l’g!, aby przejs¢ z interfejsu
wprowadzania danych do interfejsu wyboru trybu (patrz rysunek po
prawej), gdzie mozna wprowadzi¢ szczegblowe ustawienia oraz
edytowac dane.

Szczegdtowy opis operacji i ustawien w interfejsie wyboru trybu

znalezé mozna w rozdziale [ 8 Konfiguracja trybu i parametréw] .

i
|
|

, aby przetaczy¢ z

Nacisnij

: Tryb szycia

=
o

: Tryb edycji



|- @ .
I I [M-065] Whether to edit new
Wybierz i i iénij = pattern ?

, @ hastepnie ponownie nacisnij , aby
wyjs¢ z trybu interfejs wyboru trybu. Teraz system zapyta
uzytkownika, czy chce przejs¢ do interfejsu edycji wzoru.

Nacisnij "7, aby przejs$¢ do standardowego

interfejsu edycji wzoru, patrz rysunek po prawe;j:

I—E:EDE:‘E:

J IE\EEE =

= [ (]




Lista przyciskow funkcyjnych:

Lp. Funkcja Opis
A tadowanie wzoru Wyswietla interfejs wczytywania wzordéw.
B | Wprowadzanie wzoru | Wyswietla interfejs wprowadzania wzoru.
c Szukanie punktu wejscia| Umozliwia szybkie zlokalizowanie punktu wejscia igty; podczas edycji wzoru
igty uzytkownik moze bezposrednio wprowadzi¢ wspdtrzedne punktu szycia.
D Uniesienie igty Podnosi igte na samg gore.
E | Ruch stopki posredniej | Podnosi lub opuszcza stopke posrednia.
Informacja o biezgcym L . . L
F potozeniu igly Wyswietla informacje o obecnym potozeniu igty.
G Lista kodéw Wys.vfnfetla WSZYStkIe floste;pne funkcje edycji. Szczegétowe informacje znajduja sie
w [Liscie funkcji edycji]
H. | Wyswietlacz informacji | Wyswietla szczegdtowe informacje dotyczace obecnie edytowanego wzoru.
- Umozliwia wtgczenie ustawien szerokiego kata, ustawienie wyswietlania punktu
I Ustawienia ekranu o L
wejscia igly w materiat itd.
J Szycie prébne Wykonuje szycie probne obecnie edytowanego wzoru.
K' |Posuw naprz6d / wstecz Przesun jeden $cieg z biezgcej pozycji (do przodu \Q; do tytu g)
L Powrét do poczatku | Powrdt igty z obecnego potozenia do pozycji poczatkowej.
Bezposrednie wywotywanie funkcji przyciskow
\El :+CC1176:C1194 Pustym posuwem
’7!2 :+CC1176:C1194 Szycie punktowe
M3 :+CC1176:C1194 Szycie normalne
M Przyciski funkcji ‘ 5 I 4:+CC1176:C1194 Przycinanie nici
‘5 :+CC1176:C1194 Anulowanie polecenia sterowania mechanicznego
2276 Usuwanie elementéw
*ﬂt 7:+CC1176:C1194 Zmiany w sekcji predkosci szycia
LA
E8:+CC1176:C1194 Usun biezacy wzér
_ . Za pomocg funkcji wyboru i ustawien (kod funkcji 112), uzytkownik moze przypisaé
N Klawisze skrotow potrzebne mu funkcje do kazdego przycisku. Po przypisaniu funkcji do przyciskéw,
ikona funkcji widoczna jest przy powigzanym z niej przyciskiem.
o) Obszar wyswietlania Wyéwietla wzor.

ksztattu wzoru




Lp. Pozycja Opis
1 Wspdtrzedna Wspdtrzedna bezwzgledna obecnej pozycji igly wzgledem pozycji poczatkowej.
bezwzgledna
2 Wspdtrzedna Wspdtrzedna wzgledna obecnej pozycji igly.
wzgledna
3 Predkos¢ Predkos¢ szycia lub predkosé posuwu pustego dla obecnego punktu.
4 Odstep Dtugosc Sciegu dla aktualnego elementu. (Jesli $cieg jest skalowany, wyswietlana bedzie
wartos¢ przed przeskalowaniem).
Typy biezgcych elementéw. Podczas ustawiania danych szycia system wyswietli typy
5 Typ elementu elementow, takie jak przeskok materiatu ™ ", linia tamana , krzywa dowolna

itd. W przypadku polecern mechanicznych wyswietlany bedzie typ polecenia

sterujgcego (np. obciecie nici).

Rodzaje pozycji wejscia igly w materiat:
Poczatek desenia: punkt poczatkowy (,,zero”) desenia.
Punkt srodkowy elementu: punkt srodkowy elementu (poza punktem gérnym lub

6 Typy wkiué igty

punktem koricowym elementu).

| A
/i Punkt gérny: gérny punkt linii przerywane;.

g Punkt kornicowy elementu: koniec elementu

Punkt koricowy wzoru: koniec wzoru




5.2 Edycja wzoru

Uzyj funkcji edycji wzoru, aby wprowadzi¢ nastepujgcy wzor.

Punkt wejsciowy:

@ linear s=vine , 0 X (mm) Y (mm)
1 -30,00 25,00
2 30,00 25,00
3 30,00 -25,00
4 -30,00 -25,00

Wprowadz polecenie: Polecenia sg widoczne za pomocga
kropkowanych strzatek na rysunku po lewe;j.

1) Wprowadzenie pustego przesuwu materiatu =200 Jump
W standardowym interfejsie edycji wzoru

mozesz nacisng¢ przycisk \E, aby otworzy¢
interfejs ustawiania posuwu pustego:
Uwaga: uzytkownik moze réwniez wybrac ,,020:

Posuw pusty” z listy kodéw funkcji, aby wejsé¢ do

tego interfejsu.



Po nacisnieciu przycisku , zostanie wyswietlony interfejs
wyszukiwania pozycji posuwu pustego:

W tym interfejsie mozesz uzy¢ klawisza kierunku (A), aby
przesunac ikone (pozycje igly) na pozycje o wspétrzednych (0, 10).

. & -
Po potwierdzeniu przyciskiem , trzeba nacisngé , aby

zapisac¢ ustawienia. Nastepnie system wrdci do standardowego
interfejsu edycji wzoru i wyswietli Scieg dla posuwu pustego.

+1+%0.00 #F 1 0.00
«+Y 0.00 #FJ¥ 0.00

. SmomE
< -3 B &
Bryx @ l-=EEz=

YOy




2) Wprowadzanie liniowego szycia normalnego

pd

Na liscie kodéw funkcji nalezy wybrac ,,023 Liniowe szycie normalne”, a nastepnie nacisng¢ "=, aby

przejs¢ do interfejsu ustawiania liniowego szycia normalnego.

— 1023/ Linear Sewing
P -

| 53019 sewing-Machine stop

i

==EN 0208 Jump
’ 021 Point Sewing @

Linear and Spline
Sewing

i

b
4
=]
N
N

Linear Sewing

* SN E0247 Spline Sewing

ks

=y 0250 Arc Sewing

026 Circle Sewing

&

2.3 - y 030 Linear Zigzag

ks

LS. 0318 Spline Zigzag

W interfejsie ustawien liniowego szycia normalnego

nacisnij._— " aby przejs¢ do interfejsu ustawiania
dtugosci Sciegu szycia, jak pokazano na ilustracji po
prawej stronie.

Nacisnij i m, aby zmieni¢ dtugosc szycia

na ,3.0”, a nastepnie nacisnij ,ENTER”, aby zapisac
wartos¢ i aby system powrdcit do interfejsu

ustawiania liniowego szycia normalnego.

Uwaga: Przycisk G kasuje wartosé.




Po potwierdzeniu wartosci Sciegu szycia rownej ,,3.0

el e
mm”, nacisnij , aby przejs¢ do interfejsu
ustawiania liniowego szycia normalnego.

W tym interfejsie uzytkownik musi nacisng¢ klawisze
kierunkowe, aby przesungc ikone (miejsce, w ktérym

znajduje sie igta) z pozycji (1) do (2), a nastepnie

nacisngé g Powtdrz powyisze czynnosci, aby

przesuwac ikone zgodnie z kolejnoscia
0-6-0-0-0-0-0-0

pokazano na ilustracji po prawej stronie.

Po potwierdzeniu projektu wzoru uzytkownik

.y , .
moze nacisngc , aby utworzy¢ dane wzoru i
wréci¢ do standardowego interfejsu edycji
wzoru, gdzie wzor zostanie wyswietlony.

< i
E v H
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3) zapisanie wzoru

Nacisnij @ , aby przejs¢ do interfejsu zapisu
wzoru i zapisa¢ obecnie edytowany wzor, patrz

rysunki po prawe;j.

System automatycznie nada numer wzoru — mozesz

rowniez wprowadzié jego warto$¢ za pomoca m

3 M
—Ei klawiatury lub / . Za pomocy
ﬂ_ . ;!
i J uzytkownik moze wybra¢ miejsce

zapisu wzoru. Wzor mozna zapisac na pamieci USB
lub w pamieci panelu sterowania.

Nacisnij ", aby zapisa¢ wzor. System zapyta
uzytkownika, czy ma wprowadzi¢ automatyczne

obciecie nici, jak pokazano na rysunku po prawe;j.

ped]

Nacisnij "=, aby doda¢ automatyczng akcje obciecia nici.

Nacisénij , aby nie dodawac¢

automatycznego obciecia nici.

Po wykonaniu operacji, system powrdci do

standardowego interfejsu edycji wzoru.

[M-105] Confirm to automatically
insert trim-code

Informacje na temat operacji specjalnych i opisy edycji wzoru mozna

znalei¢ w ,,Instrukcji tworzenia wzoréw SP510”.



5.3 Wyjscie z trybu edycji wzoru
W standardowym interfejsie edycji wzoru, mozesz

e
nacisng¢ przycisk "=, aby otworzy¢ interfejs wyboru
trybu, jak pokazano na rysunku po prawe;j.

Nacisnij , aby przetaczyé do

[M-066] Whether to retun to sewing
mode ?

: Tryb edycji

: Tryb szycia

l'!
Nacisnij ponownie ==, aby wyjs¢ z interfejsu
wyboru trybu. Teraz system zapyta uzytkownika,

czy chce wrdci¢ do interfejsu szycia.

Nacisniecie przycisku - opuszcza tryb edycji
wzoru i przechodzi do trybu szycia.



6 Funkcje informacyjne
Przewidziano trzy funkcje informacyjne, tj. powiadomien, inaczej przypomnien dla uzytkownika maszyny:

1) Ustawiania czasu do wymiany oleju (smarowania), czasu do wymiany igty i czasu do czyszczenia maszyny,
itp., po uptywie ktérego wyswietla sie stosowne ostrzezenie.

2) Sprawdzenie predkosci i innych wartosci, w zaleznosci od ustawien wyswietlania funkcji.

3) Wyswietlenie schematu nawlekania nici.

6.1 Informacje (powiadomienia) o konserwacj

naprawach

@ Otwieranie interfejsu informacyjnego

Nacisnij przycisk informacji (A) na interfejsie
wprowadzania danych, aby otworzy¢ interfejs

informacyjny.

(@ Wyswietlanie interfejsu konserwacji i napraw

Nacisnij (B) na interfejsie informacyjnym.




W interfejsie konserwacji i napraw system
wyswietla informacje o nastepujacych trzech

pozycjach danych:

: Wymiana igty (w tysigcach sciegdw)

: Czas czyszczenia (godziny)

: Czas wymiany oleju (godziny)
Wartos¢ dla kazdego elementu wyswietlana jest na przycisku (C), interwat czasowy przypomnienia o konserwacji —
w polu (D), a pozostaty czas do wymiany —w polu (E)

Uzytkownik moze skasowac licznik czasu pozostatego do wymiany.
Nacisnij , aby opuscié interfejs informacyjny.

6.2 Wprowadzanie termindw konserwacji i naprawy

(1) Wyswietl interfejs informacyjny (Poziom
konserwacji)

W interfejsie wprowadzania danych szycia, mozesz
przytrzymad przycisk informacyjny (A) przez okoto 3
sekundy, aby otworzy¢ interfejs informacyjny (z
uprawnieniami serwisanta).

Na tym poziomie uprawnien, interfejs ma 6

przyciskow.



@) Interfejs informacyjny

Na poziomie uprawnien serwisanta dostepnych jest

6 funkcji, ktore opisano ponizej:

: Konserwacja i naprawa

: Kontrola produkgji

: Nawlekanie nici

: Zapis alarmu

: Zapis Pracy

: Hasto czasowe

: Rejestrowanie wejscia w oknie

: Btad raportowania sieciowego

Prosze nacisng¢ Informacje o konserwacji i naprawie

Przycisk (B), aby aktywowac interfejs




@ Ustawienia konserwacji i naprawy Repair and maintenance setting .
4

W interfejsie informacji (powiadomien) o konserwacji i
naprawach, wyswietlane informacje s takie same jak w
zwyktym interfejsie informacji o konserwacji i naprawach.
Odpowiedni interfejs mozna otworzy¢ przyciskiem (C)

(zmiana czasu konserwacji i napraw).

Przyktad: Przycisk m stuzy do ustawiania czasu do
Czyszczenia maszyny.

Przycisk cofa od razu do interfejsu

informacyjnego.

(4) Ustawienie elementéw konserwacji i naprawy
Jesli dla tej pozycji 0 ustawiono wartos¢ 0, funkcja
przypomnien o konserwacji i napraw zostanie
wytaczona.

Pozycje ustawien obejmuja:

@ Czas do wymiany igty
@ Czas do kolejnego czyszczenia maszyny

€ Czas do wymiany oleju
Nacisnij ikone, aby otworzy¢ stosowny interfejs:

A. Wprowadz warto$¢ za pomocg klawiatury

s

B. Nacisnij ", aby potwierdzi¢ wprowadzenie.

C. Nacisnij , aby powrdci¢ bezposrednio do interfejsu konserwacji i napraw



6.3 Kasowanie alarmow

Gdy nadejdzie ustawiony czas konserwacji lub naprawy, system automatycznie wyswietli interfejs

przypomnienia. Jesli chcesz skasowad przypomnienie o czynnosci konserwacji lub naprawy, nacisnij

. Interfejs przypomnienia bedzie pojawiat sie po kazdym wykonanym zadaniu szycia, az do skasowania
informacji o koniecznosci konserwacji lub naprawy.

Ponizej przedstawiono kody przypomnien dla poszczegdlnych pozycji:
*Wymiana igty M-052
+Czas do wymiany oleju M-053

+Czas do kolejnego czyszczenia maszyny M-054

6.4 Kontrola produkcji

W interfejsie kontroli produkcji system wyswietla liczbe produktéw dotychczas wytworzonych oraz
docelowg (ustawiong) liczbe produktéw do wytworzenia, o ile uzytkownik ustawit czas rozpoczecia produkgcji.

Istniejg dwa sposoby otwierania interfejsu kontroli produkciji:

® Poprzez interfejs informacyjny

® Poprzez interfejs szycia

6.4.1 Przez interfejs informacyjny

@ Wyswietlenie interfejsu informacyjnego

Nacis$nij przycisk informacji (A) na interfejsie
wprowadzania danych szycia, aby otworzy¢

interfejs informacyjny. A



@ Otwieranie interfejsu kontroli produkcji

Nacisnij przycisk kontroli produkcji (B) na
interfejsie informacyjnym, aby wyswietli¢
interfejs kontroli produkcji (patrz rysunek po
prawe;j).

W interfejsie kontroli produkcji jest pie¢ pozycji — patrz ponizej:

A: Istniejgca wartos¢ docelowa
Production control

Docelowa ilo$¢ sztuk produktu do uszycia do obecnej
chwili wyswietla sie automatycznie na podstawie podziatki _
Czasu. C Final target value:

. P . . (depending on pitch time)
Automatycznie wyswietlana jest tu liczba wykonanych '

sztuk B W Actual results value:
(depending on unit interval)
C: Ostateczna wartosc docelowa

R
B: RZeCZyWiSta wartosé Wynikowa A [ Existing target value:

0

|

Ustawienie ostatecznej wartosci docelowej liczby sztuk

produktu do wykonania. D

D: Czas odstepu

Ustawienie podziatki czasu (sekundy) dla catego procesu E ,I Linkintervaliofocitaly |1

pracy.
E: Interwat jednostkowy

Ustawia rzeczywisty czas ukoriczenia jednego procesu
(,,zlecenia”) pracy.




6.4.2 Przez interfejs szycia

@ Otwieranie interfejsu szycia
W interfejsie wprowadzania danych szycia

uzytkownik moze nacisngé m, aby otworzy¢
interfejs szycia.

@ Otwieranie interfejsu kontroli produkcji

Nacisnij przycisk informacji (A) na interfejsie

szycia, aby otworzy¢ interfejs kontroli produkgji.

Wyswietlona zawartos¢ oraz funkcje sg takie
same jak opisane w par. 6.4.1. powyzej.

6.4.3 Ustawienia kontroli produkcji

@ Wyswietlenie interfejsu kontroli produkcji

Nacisnij przycisk =, aby otworzy¢ interfejs
kontroli produkgji.

Production control 7

Final target value: (0]
LXK
v Existing target value: 0
(depending on pitch time)
b Actual results value: 0
4 (depending on unit interval)

Uint interval of acutal: 1




(2 Wprowadzenie ostatecznej wartosci docelowej

W pierwszej kolejnosci, nalezy wprowadzi¢ wartos$¢
docelowej wielkosci produkgji, jakg trzeba osiggnac od

obecnej chwili.

Nacisnij przycisk Ostateczna wartos$¢ docelowa m (),

aby przejs¢ do interfejsu wprowadzania wartosci docelowej.

Wprowadz oczekiwang wartosé za pomoca przyciskéw
numerycznych lub przyciskdw +/-. Po wprowadzeniu

F‘:] Nacisnij , aby

danych, potwierdz je przyciskiem
opusci¢ biezacy ekran.

@ Wprowadzenie podziatki czasu wartosci docelowej

Nastepnie wprowadz podziatke czasu potrzebnego na
wykonanie jednego procesu.

& |
Po nacisnieciu przycisku Czas jednostkowy celu’ " (D),
uzytkownik moze przejsé do interfejsu wprowadzania czasu

jednostkowego.

Wprowadz oczekiwang wartos$¢ za pomoca przyciskow
numerycznych lub przyciskéw +/-. Po wprowadzeniu danych,
potwierd? je przyciskiem !'=J
opuszczenie ekranu.

. Naciéniecie "% umozliwia




(4) Wprowadzenie jednostki interwatu wartosci rzeczywistej

Nastepnie wprowadz czas do obciecia nici $rednio na
jeden proces szycia. Po nacisnieciu przycisku Jednostka

interwatu wartosci rzeczywistej

m (E) na poprzedniej stronie, uzytkownik moze przejsé

do interfejsu wprowadzania czasu obcinania nici

Wprowadz oczekiwang wartos$é za pomoca przyciskdw
numerycznych lub przyciskéw +/-. Po wprowadzeniu danych,

potwierdz je przyciskiem "7, Naci$niecie umozliwia
opuszczenie ekranu.

@ Rozpoczecie zliczenia produkowanych sztuk

Production control

weife
Nacisnij przycisk ” (1), aby rozpoczac zliczanie m
Final target value:
produkcji; pola [Ostateczna liczba docelowal, [Aktualna liczba S EEE
docelowa] oraz [Liczba rzeczywista] zostang przyciemnione. Existing target value:

(depending on pitch time)

Ostateczna wartos¢ docelowa: Moze by¢ uzywana jako
odnosnik czasowy At ks N

Istniejgca wartos¢ docelowa: Po kazdym odstepie [Czas
odstepu] do wartosci docelowej dodawane jest 1

Rzeczywista wartos$¢ wynikowa: Po wejsciu z poziomu Pitch time of target: 0,508
,6.4.2 Interfejs szycia Via”, system rozpocznie zliczanie
wartosci rzeczywistej, zwiekszajac jg o 1 po zakonczeniu Uistiizealizezl il
kazdego elementu

Ustawiajgc wartos¢ docelowg oraz rzeczywistg wartos¢,
mozesz nadzorowaé tempo i wielko$¢ produkcji na

maszynie.

@ Zatrzymanie zliczania
Podczas zliczania sztuk, na ekranie wida¢ przycisk @ . Aby zatrzymad zliczanie, nacisnij @ .
Po zatrzymaniu zliczania, przycisk przetgcznika zliczania zmieni wyglada na . Jesli uzytkownik

(D C

chce kontynuowac zliczanie, prosze nacisngc . Wartos¢ nie zmieni sie natomiast, jesli nie nacisniesz

Nacisnij , aby wyjs¢ bezposrednio do poprzedniego interfejsu.



@ Kasowanie licznika
Aby skasowac wartos¢ licznika, w pierwszej kolejnosci nalezy

zatrzymad zliczanie, a nastepnie nacisng¢ m
o™

(Uwaga: Przycisk kasowania pojawia sie tylko po zatrzymaniu
zliczania na liczniku.)

Usuniete zostang wartosci

Nacisniecie m otwiera interfejs potwierdzenia kasowania.

-

Na interfejsie potwierdzenia kasowania nacisnij ==, jesli

chcesz potwierdzi¢ operacje i skasowac wartosé. Nacisnij , aby
wyjsc.

6.5 Wyswietlanie schematu nawlekania nici

W interfejsie informacyjnym uzytkownik moze nacisna¢ przycisk
nawlekania nici

Przycisk (C), aby wyswietli¢ schemat
nawlekania nici, ktéory mozna wykorzysta¢ jako

odniesienie podczas nawlekania maszyny.

C

[M-058] Sure to clear the counter
value of production control ?




6.6 Zapis alarmu

¥ —
o

(1) Na poziomie konserwacji nacisnij

aby wyswietli¢ zapis alarmoéw.

o WL C)LN©)

% Error notes ,
=
(2) Nacisnij , aby sprawdzi¢ zapisane dane

Na ekranie pojawig sie — wedle niniejszej ilustracji —
zapisane informacje o alarmach i czasie ich

wystapienia.

Function of Keys:
A. Nacisnij n lub , aby przewijac strony

B. Nacisnij , aby zakonczy¢ przegladanie

5

C. Nacisnij "=, aby usunac zapisane dane




@ Naci$nij przycisk numeryczny na lewo od

kolumny, aby wyswietli¢ szczegélowe
informacje o zapisanych pozycjach alarméw. L%ggﬁ%g{:;er daaa

Naci$nij ", aby zrezygnowac.

6.7 Rejestr pracy

@

® w interfejsie poziomu konserwacji, nacisnij ,

aby sprawdzi¢ informacje o pracy maszyny.




(2) Rejestry pracy zawieraja:

Running note

a) Catkowity czas pracy (Godziny)

b) taczna liczba operacji obciecia nici

¢) taczny czas z wlaczonym zasilaniem (w godzinach)
d) Liczba wykonanych $ciegéw (1000 Sciegdw)

A. Nacisnij , aby wyjs¢

B. Nacis$nij ,,Wyczys¢”, aby usungc¢ zapis

6.8 Ustawianie hasta okresowego

1) Na poziomie konserwacyjnym naciénij ,
aby ustawic¢ hasto okresowe

W interfejsie tym system poprosi uzytkownika o
wprowadzenie numeru ID. Nalezy wprowadzi¢ wtasciwe
ID producenta, po czym nastapi przejscie do trybu
zarzadzania hastem, gdzie mozna dokona¢ ustawien i
zarzadzac hastami czasowymi.

€ Mozna ustawié¢ maksymalnie dziesie¢ haset
okresowych o réznych datach aktywacji.

€ System wyswietli informacje na temat haset
wprowadzonych przez producenta.

o B LN




2) Nacisnij , aby wprowadzi¢ identyfikator
uzytkownika

3) Wprowadz prawidtowy identyfikator producenta

(Factory), aby przejsc do interfejsu wprowadzania hasta.

Sposéb ustawiania hasta okresowego:

A. Kontynuuj wprowadzanie kolejnych haset okresowych

OEEnan
B B E =
BEREOER
moBEDRn
ooonan
EEEEEE

by EAEA B




4) Wprowadzanie numeru karty

Aby przejs¢ do interfejsu wprowadzania numeru =

tablicy, nalezy wcisna¢ "No.". Wprowadz numer

karty i nacisnij @, aby zakonczy¢ te operacje. - - - ! n
¥ Numer karty sktada sie z czterech cyfr, od 0 do 9999. . nn n . n

7 A
]

IIIIIIIII'IIHII’II!I'IIMIIIIHII
IIIIIIIIIIII:IIIIHIIIIHIIIIHII
IIIIIIIIIIIIIIHII IIHII IIHII IIHII

X 2

5) Ustawianie zegara systemowego

Aby przejs¢ do interfejsu ustawiania zegara
|

systemowego, nalezy nacisng¢ [Zegar]. Ustaw zegar.
May 2013

Sun Mon Tue Wed Thu
1 2
8 9
115 16 |
22 | 23
29 | 30




6) Wprowadzanie hasta uzytkownika nadrzednego

Nacisénij ,Super Password (hasto nadrzedne)”, aby przej$¢ do

interfejsu ustawien hasta nadrzednego.

3 Mozna zapisa¢ maksymalnie 9 haset uzytkownikéw
nadrzednych.

X Aby potwierdzi¢ haslo, nalezy wprowadzi¢ je po raz
drugi.

7) Wprowadzanie hasta okresowego

Nacisnij ,Password-1 (hasto-1)”, aby przejs¢ do

ustawien pierwszej daty aktywacji.

June 2013

Sun Mon Tue Wed Thu

Ewcem 2 3 4 5 6

9 10 11 12 | 13

. . . .z . . 16 | 17 gk 19 | 20
potwierdzenia. Nastepnie przejdz do interfejsu o E AT
30

Po ustawieniu prawidtowej, daty nacisnij

ustawiania hasta, aby wprowadzi¢ hasto.

3% Data nie powinna byé wczesniejsza niz data ustawiona w

systemie.
X Aby potwierdzi¢ haslo, nalezy wprowadzi¢ je po raz drugi.




8) Wprowadzanie kolejnych haset okresowych

Ustawianie kolejnych haset okresowych przebiega tak samo jak w
kroku 7.

Zapoznaj sie z nim.

% Kolejna data aktywacji hasta powinna przypadac po
poprzednie;j.

9) Zapis hasta
p)

B. Po zapisaniu hasta system wyswietli komunikat [Save the

A. Po wprowadzeniu hasta naciénij , aby je zapisac.

password successfully] (hasto zapisano pomyslnie). Naciénij

<

, aby zakonczy¢ te operacje i powrdci¢ do gtéwnego

interfejsu informacyjnego.

er passll
e

[M-023] Save the password
successfully




10) Usuniecie hasla przed aktywacja

Usuwanie haset przed ich aktywacjg opisano ponizej.

A. A. Metoda wprowadzania hasta jest taka sama jak f3-06-24 1216
przy ustawianiu hasta.. ==

_— ==

B. Aby uruchomié odpowiedni interfejs, nalezy wprowadzié
wtasciwy ID fabryczny.

C. System wyswietli aktualny czas i daty aktywacji.

D. Nacisnij .@, aby usung¢ hasto w ustalonej kolejnosci.
Wprowad?Z poprawne hasto okresowe, aby wyczyscié biezgce
hasto. Jesli wprowadzono hasto uzytkownika nadrzednego,
usuniete zostang wszystkie hasta.

Po usunieciu hasta, data dla tego hasta zostanie

podswietlona na czerwono.
Jesli usuniete zostang wszystkie hasta, system automatycznie powrdci do gtéwnego interfejsy

informacyjnego.

11) Usuniecie hasta przy aktywacji
Jesli system ma jakies hasto i hasto to nadal obowiazuje, zostanie ono

aktywowane ustawionego dla niego dnia.

Jesli uzytkownik chce uzy¢ maszyny, powinien wprowadzi¢ poprawne

hasto.

A, Dziatajgcymi hastami sg hasto aktualne oraz super hasto.

B. Jesli wprowadzone zostanie aktualne hasto, usuniete zostanie

o P Q R 5 T
aktualne hasto. Po wyczyszczeniu biezgcego hasta, jesli jest to ostatnie hasto “n - n

w maszynie, w przysztosci nie nastapi juz ponowna aktywacja hasta.

C. Jesli wprowadzone zostanie superhasto, wszystkie hasta czasowe zostang m
GL

usuniete.




7 Funkcje komunikacji USB

7.1 Obstugiwane formaty danych

Informacje o obstugiwanych formatach danych podano ponizej:

Typ danych Typ standardu
VDT [0-9][0-9][1-9].vdt
DXF [0-9][0-9][1-9].dxf

[0-9][0-9][1-9].dst/[O-
DST/DSB 9][0-9][1-9].dsb

[0-9][0-9][1-9]. (1-599)/[0-
B/BA 9][0-9][1-9]. (600-999)

PAT [0-9][0-9][1-9].pat

Zapisujgc dane na dysk USB, uzytkownik musi je zapisa¢ w folderze o nazwie DH_PAT. W przeciwnym razie nie bedzie mozna
odczytaé pliku.

7.2 Operacje USB

(1) Wyswietlenie interfejsu komunikacyjnego

W interfejsie wprowadzania danych nacisnij , aby

otworzy¢ interfejs komunikacyjny.
Wybér powigzanych operacji

W interfejsie tym wybrane moga zostac trzy

rodzaje funkcji:

»  Transfer wzoréw
»  Transfer parametrow

»  Aktualizacja oprogramowania

Aby wykona¢ operacje, nacisnij odpowiadajaca jej ikone.

, aby opuscic interfejs komunikaciji E (((.)))

(3) Nacisnij




(©)

7.3 Transfer wzorow

(1) Wyswietlenie interfejsu komunikacyjnego -

W interfejsie komunikacyjnym nacisnij:

A: Import wzordéw z pamieci USB do pamieci panelu sterowania ‘

B: Eksport wzordw z panelu sterowania na pamie¢ USB

Sciezka dysku U: DH_PAT ‘ E t .FEEH :

X Jesli chcesz zaimportowaé wzory z pamieci USB, wzory
muszg by¢ zapisane w folderze DH_PAT na USB.

X Jesli chcesz eksportowa¢ wzory z panelu sterowania na -
pamie¢¢ USB, wzory nalezy zapisywa¢ w folderze DH_PAT na ﬂ. l‘u ({'}J E

pamieci USB.

X Metoda nazywania wzoréw na pamieci USB: podczas
wczytywania wzorow z USB uzytkownik musi stosowac sie do ponizszej zasady nazewnictwa:

Nazwa pliku: 3 cyfry, 001~999
Sufiks: vdt (niezaleznie od wielkosci liter)

Przyktad poprawnej nazwy: 100.vdt, 102. vdt

Wszelkie inne nazwy s3 niepoprawne i nie sg rozpoznawane przez maszyne



(2) Naciénij przycisk A, aby przej$¢ do interfejsu
wczytywania wzoréw z pamieci USB —

Uwaga: Jesli wzdr na pamieci USB ma takg samg nazwe
pliku jak wzér w pamieci panelu, numer wzoru
wyswietli sie na czerwono. Wz6r wyrdzniony na czerwono
mozna importowa¢ wytacznie za pomocy przycisku F,

jak pokazano narys. 1.

A.Uzyj [Strzatkaw gére] , [Strzatkaw dét] , aby
przewija¢ strony

B. Uzyj jednej z trzech metod, aby wybraé wzory

HEE > Bl M

ALL
»  Nacisnij , aby wybraé wszystkie wzory.

> Nacisnij @, aby odwrdci¢ wybdr. YsB Fattem |
»  Wprowadz numer wzoru.
101.vDT -
- , . L, . 102.vDT e
C . Wcisnij ", aby potwierdzi¢ wczytywanie
wzoru. W tym momencie wczytane wzory i wybrane 103.vDT '
wzory beda miaty taki sam numer wzoru, jak |||||||| ’

pokazano na rysunku 2

111.vDT

D. Nacisnij ﬁ, aby usungé wybrany wzér

E. Nacisnij , aby opuscié interfejs komunikacji

F. Wybierz wzo’r, a nastepnie nacis’nij ) aby Sarne narme with saved pattern

wyswietli¢ interfejs pokazany na rysunku 3.
Wprowadz numer wzoru, ktéry chcesz zapisa¢;

G. Jesli uzytkownik wybierze kilka wzoréw, nie bedzie mdégt wykona¢ powyzszej

operacji. Nacisnij , aby wrécic¢ do poprzedniego interfejsu



Uwaga: Jesli wybrany numer wzoru istnieje juz w
panelu operacyjnym, zostanie wyswietlony ekran
pokazany na rysunku 4.

Jesli dane s3 w innym formacie, panel automatycznie

przeksztatci na format vdt i zapisze w pamieci.

[M-042] Pattern already exist

Unable to perform overlay operation!




@ Nacisnij przycisk (B), aby wejs¢ do interfejsu eksportu
wzoréw z panelu na pamiec¢ USB.

A.Uzyj [Strzatkaw gére] , [Strzatkaw dét] , aby przewijaé strony
B. Uzyj jednej z trzech metod, aby wybraé wzory
ALL
» Nacisnij , aby wybra¢ wszystkie wzory.

» Nacisnij m, aby odwrdci¢ wybor.

» Wprowadz numer wzoru.

C. Nacisnij ﬂ, aby usung¢ wybrany wzér

@

D. Nacisnij , aby zakoniczyé eksport wzoru

E. Nacisnij , aby opuscié interfejs komunikacji

F. W tym interfejsie nacisnij E, aby wyswietli¢ ilo$¢ wolnej pamieci

oraz liczbe wzoréw.

X

AD)
S
~

=




7.4 Przesyt parametrow

(1) Wyswietlenie interfejsu komunikacyjnego

W interfejsie komunikacyjnym nacisnij:
A: Import parametréow z pamieci USB do pamieci
panelu sterowania Eksport parametrow z panelu

sterowania na pamiec¢ USB

% Jesli checesz zaimportowaé parametry z
pamieci USB, parametry musza by¢ zapisane w
folderze DH_PARA na pamigci USB, ktora musi
nosi¢ nazwe¢ ukParam.

X Jesli cheesz eksportowaé parametry z
panelu sterowania na pami¢é¢ USB, parametry
nalezy zapisywaé¢ w folderze DH_PARA na
pamieci USB, ktéra musi nosi¢ nazwe ukParam.

X Plik z parametrami jest plikiem binarnym,

ktory obstuguje sie za pomoca panelu sterowania.
Uzytkownik nie moze zmieniac tego pliku recznie
na komputerze, gdyz moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia pliku.

(2) Aby wczytaé parametry z pamieci USB do
panelu sterowania, nalezy wcisna¢ przycisk A

A. Naciénijl J, aby wprowadzié¢ parametry i

wyjs$¢ B. Nacisnij , aby wyjs¢ bezposrednio.

[M-079] Whether to perform
parameter transmission operation




(3) Aby zapisa¢ parametry z panelu sterowania

w pamieci USB, nalezy wcisna¢ przycisk B [M-079] Whether to perform
parameter transmission operation

A. Nacisnij =7, aby wyeksportowac parametry

i opusci¢ biezacy ekran.

B. Nacisnij , aby wyjs¢ bezposrednio

7.5 Aktualizacja oprogramowania

1) Otwieranie interfejsu

Aby przejs¢ do interfejsu aktualizacji oprogramowania,

nalezy wcisngc¢ przycisk A w interfejsie komunikacyjnym




2) Wyboér aktualizacji

Aktualizacja oprogramowania obejmuje:
Oprogramowanie panelu sterowania
Ikony

czcionki

ekran powitalny

L X X X 4

Mozesz przewijac strony ekranu przyciskami ii J

A. Nacisnij ", aby zakonczy¢ wybrane aktualizacje i wyjs¢

B. Nacisnij ", aby wyjs¢ bezposrednio

C. Uzytkownik moze wybrac¢ kilka elementéw do aktualizacji
jednoczesnie. System wykona aktualizacje zgodnie z kolejnosciag

D. Po zakoriczeniu aktualizacji uruchom ponownie maszyne.

3) Nacisnij przycisk (B), aby otworzy¢ interfejs aktualizacji
ekranu powitalnego.

Umies¢ plik bin (wygenerowany dla ekranu powitalnego)

w folderze o nazwie ,,Update” na pamieci USB.

Wybierz plik bin i nacisnij =" l, aby wykonad aktualizacje.

Panel

Font

Screen

DSP1

Update panel program,please name the
file timachineA 1CE,and place under
update in the U disk directory

Update icon file please name the file
icon.and place under update in the U
disk directory

Update font library, please name the file
font,and place under update in the U
disk directory

Update screen,please name the file
logo.bin.and place under update in the U
disk directory

Update player.please name the file
dspl_6GT.and place under update in the
U disk clirectory

-]

screen.bin




8 Ustawienia trybu i parametrow

wprowadzania danych do interfejsu trybu (patrz rysunek po

Mozesz nacisng¢ przycisk , aby przejsé z interfejsu

prawej), gdzie mozna wprowadzi¢ szczegotowe ustawienia

oraz edytowac dane.

Ry
Przytrzymaj ==~ przez 3 sekundy, aby wejs¢ w interfejs
ustawien trybu na 2. poziomie uprawnien dostepu;
przytrzymujac przycisk przez 6 sekund, wyswietlisz interfejs

ustawien trybu na 3. poziomie uprawnien dostepu.

Interfejs ustawien trybu 2. poziomu Interfejs ustawien trybu 3. poziomu



8.1 Lista przyciskow funkcyjnych

Lp. Rysunek Funkcje

Opis

Ustawienia parametréw
poziomu 1

Wprowadzanie ustawien parametréw 1. poziomu (U).

Ustawienia licznika

Ustawienia rodzaju licznika, wartosci zliczanej i
domysinej.

Ustawienia typu szycia

Przetacza miedzy szyciem wzoru normalnego i wzoru
kombinowanego.

4 Edycja wzoru Otwiera interfejs edycji wzoru.
Funkcja szablonu Uzycie ustawien parametrow do szybkiego
5 parametréw generowania wzorcowych szablonéw
/I 12
7y . - . .
6 o Haft literowy, Whprowad? litery, aby wygenerowac wzory literowe
el
N
NO. L . .
7 =V Blokada wzoru Otwiera interfejs blokady wzoréw.

Inicjalizacji pamieci USB

Inicjalizuje pamie¢ USB.

Odczyt wersji
oprogramowania

Odczyt obecnej wersji panelu sterowania, sterownika
gtéwnego i silnika napedu.

Blokada klawiatury

10 3

Pozwala zablokowac¢ niektére funkcje, uniemozliwiajac
zmiane ich ustawien.

v | laa

Tryb testowy Ustawienia urzadzen mechanicznych i wyswietlacza
LCD.
12 R Kopia zapasowa Tworzenie lub przywracanie kopii zapasowej biezgcych
- parametréw parametréw.
4— Aktywacja edycji

13 parametréw

Aktywacja lub dezaktywacja edycji parametréow

Ustawienia parametréw
poziomu 2

=

Ustawienia parametréw 2. poziomu (K).




Lp. Rysunek Funkcje

Opis

15

Odtwarzanie wideo Odtwarzanie filmu wideo

8.2 Ustawienia parametréw poziomu 1

(1 uUstawienia parametrow

a8

Wybierz , aby wyswietli¢ interfejs konfiguracji

parametréw 1. poziomu (patrz rysunek po prawej).

W
Aby opusci¢ interfejs ustawien, nacisnij M w
przypadku zmiany niektérych parametréw, system
wyswietli  komunikat ,Modified” (zmieniono) na

interfejsie ustawien.

Wybierz parametr, ktéry chcesz zmienié. System
przejdzie w stan ustawied. Istnieja dwa rodzaje
parametréw:  ,wprowadzane” i ,do  wyboru”.

Przedstawiono je na przyktadzie ponizej:

Wybierz UO1 i przejdZ do ponizszego interfejsu

= =
(= (=]
w0 =

—

&l g g]

Hi

Wybierz U25 i przejdz do ponizszego interfejsu



(2) Szyfrowanie parametréw

A. Nacisnij ,,Szyfrowanie”, aby przejs¢ do interfejsu

wprowadzania hasta.

Naciénij CLR, aby usuna¢ catg zawartosé

Naciénij ABC, aby usuwaé po jednej cyfrze przy kazdym nacié

B. Wprowadz poprawne hasto, aby wejs¢ do
interfejsu szyfrowania parametrow

Wybierz parametr, ktory chcesz zaszyfrowac.

Wocisnac [All], aby przypisaé hasto do wszystkich
parametréw

Wocisnac [Reverse], aby wybraé parametr do
rozszyfrowania w drugg strone

[ Change] aby zmienié¢ hasto, domysinym jest ID

producenta

Aby wyjsé z funkcji szyfrowania, nalezy nacisngé .

Input Password

EER

[

BiEH
H

Al



3 Sprawdzenie zmienionego parametru

A. Gdy parametr zostanie zmieniony, system
wyswietli klawisz ~ ,Zmodyfikowano” na
interfejsie ustawien parametréw.

B. W interfejsie ustawien parametréw nacisnij

[Zmodyfikowane] , aby sprawdzi¢ zmienione
parametry. System najpierw poprosi uzytkownika
o wprowadzenie hasta. W celu obstugi interfejsu
wprowadzania hasta, zapoznaj sie z ,A” w
punkcie 2. Po wprowadzeniu poprawnego hasta,
mozesz przejs¢ do interfejsu, aby sprawdzic¢
zmienione parametry.

C. W interfejsie  sprawdzania  zmienionych
parametréw uzytkownik znajdzie liste
zawierajgcg wszystkie zmienione parametry wraz
z ich aktualng i domysing wartoscia.

W interfejsie tym mozna:

® Nacisnij [Przywré¢  wszystko] , aby przywrdcié
wszystkie zmienione parametry do wartosci
domysinych.

® Aby przywrdci¢ wartos¢ domysing parametru, dotknij
nazwe parametru, np. [Typ docisku] (typ stopki
docisku), a nastepnie  wybierz [Przywroé
wybrany] . Mozna tu wybra¢ wiele parametréw.

® Aby przejs¢ do interfejsu ustawiania parametrow, w
ktéorym mozna zresetowal parametry do wartosci
domyslnych, naciénij numer parametru, np. [ 14]) .

® Kolejne strony tego ekranu mozna przewijaé

przyciskami strzatek.

-c!
® Nacisnij ===, aby opusci¢ biezgcy ekran

Input Password

Select Restore All Restore | gLl
Current Reset
u2s The switch of the phase ON OFF

presser

U200 | Language setting EN

]
=1 L0) (@) Koy




Lista parametrow poziomu 1

Lp. Parametr Zakres Jednostka Wan?sc
domyslina
U01 |Ograniczenie 400~3200 100 obr./min | 3200 obr./min
U02 :irg;jkosc startowa 1.$ciegu (z urzgdzeniem chwytania 100~1500 100 obr./min | 1500 obr./min
Uo3 :irg;jkosc startowa 2.$ciegu (z urzgdzeniem chwytania 100~3200 100 obr./min | 3200 obr./min
Uoa [ redkos¢ startowa 3. sciegu (z urzadzeniem 400~3200 100 obr./min | 3200 obr./min
chwytania nici)
UOS :irg;jkosc startowa 4 $ciegu (z urzgdzeniem chwytania 100~3200 100 obr./min | 3200 obr./min
U06 rljir:::,i():lkosc startowa 5- $ciegu (z urzagdzeniem chwytania 100~3200 100 obr./min | 3200 obr./min
Uo7 rl:liiip;rezeme nici 1. Sciegu (z urzadzeniem chwytania 0~200 1 200
U08 |Naprezenie nici iglowej podczas obcinania nici 0~200 1 0
U09 Czas synchro'nlza'ql p')r.ze’raczanla naprezenia nici &4 1 0
podczas obcinania nici
U10 [Predkos¢ szycia 1-$ciegu 400-1500 obr./min 100 obr./min | 400 obr./min
U11 |Predkos¢ szycia 2- $ciegu 400~3200 obr./min 100 obr./min | 900 obr./min
U12 [Predkos¢ szycia 3-$ciegu 400~3200 obr./min 100 obr./min | 3200 obr./min
U13 |Predkosc szycia 4 $ciegu 400~3200 obr./min 100 obr./min | 3200 obr./min
U14 [Predkos¢ szycia 5.$ciegu 400~3200 obr./min 100 obr./min | 3200 obr./min
U15 |Naprezenie Sciegu 0~200 1 0
U16 Czas synchron.lzaql zmiany naprezenia nici na 5o 1 0
poczatku szycia
U25 |Przetacznik fazy stopki dociskowej Wt. / WYL, WYL,
U26 |Regulacja wysokosci stopki dociskowej segment 50~90 1 70
U27 |Jednostka licznika szycia 1~30 1 1
WYL.: Niewazny
PAN: Przycisk pauzy na
U31 |Ustawienia pauzy panelu WYL,
EXT: Zewnetrzny
przetgcznik
WYL.: Brzeczyk wytaczony
PAN: Dzwiek panelu
- sterowania aktywny
U32 |Ustawienie brzeczyka ALL: Glos Panelu WSZYSTKIE
Sterujacego i buzer
dostepny
U33 |Poluzowany Scieg chwytania nici 1~7 1 2
U34 |Opdznienie czasu synchronizacji chwytania nici -20~0 1 0
. L WL.: Dozwolone
U35 |Wytaczenie chwytania nici WYL - Zabronione WYL,
U36 |Regulacja czasu dziatania podawania materiatu -8~16 1 12




u37

Stan stopki po zatrzymaniu

0: najpierw powrét do
punktu poczatkowego,
potem podniesienie stopki
1: najpierw podniesienie
stopki, potem powrét do
punktu poczatkowego

2: najpierw nacisniecie
pedatu, potem podniesienie
stopki

u3g

Ustawienie podnoszenia stopki po zatrzymaniu

WL.: Podnoszenie stopki
WYL.: Zabronione
podnoszenie stopki

Wt.

U39

Przywracanie punktu poczatkowego po zatrzymaniu
szycia (nie dotyczy klawisza szycia ztozonego)

WYL.: Brak przywracania
punktu poczatkowego
ON: przywracanie punktu
poczatkowego

WVt

u4o0

Przywracanie punktu poczatkowego w szyciu
ztozonym

WYL.: Brak przywracania
punktu poczatkowego
PAT: po kazdym wzorze
CLC: po kazdej petli

WVYt.

ual

Przywracanie punktu poczgtkowego przy przetgczaniu
wzoru P

WYL.: Nieaktywne Wk.:
Aktywne

WVt

u42

Pozycja igty w pauzie

Goéra: Potozenie gorne
DEAD: Gérne martwe
potozenie

GORA

u4e6

Czy zezwoli¢ na obcinanie nici

Wt.: Dozwolona
WYt: Zabronione

Wt.

u49

Ustawienie predkosci nawijania nici

800~2000

100 obr./min

1600 obr./min

ue4

Jednostka zmiany rozmiaru ksztattu szycia

%: Procentowo
SIZ: Rzeczywisty rozmiar

%

u88

Tryb powiekszania

WYL.: Zabronione

PIT: Zwiekszanie lub
zmniejszanie odstepu

STI: Zwiekszanie lub
zmniejszanie liczby $ciegéw

PIT

ug7

Tryb obcinania nici w pauzie

AUT: Automatyczne
obcinanie nici
MAN: Reczne obcinanie nici

MAN

U135

Pozycja korica szycia

0: Punkt poczgtkowy
1: Poczatek

U190

Automatyczne wytgczanie podswietlenia

WYL.: Wytgczone
automatyczne wytgczanie
Wt.: Automatyczne
wytgczanie podswietlenia

WVt

U191

Czas oczekiwania na automatyczne wytgczenie
podswietlenia

1~9

U192

Regulacja jasnosci podswietlenia

20~100

100

U193

Zabron zmiany licznika

WYL.: Zezwol na
modyfikacje
WL.: Zabron modyfikacji

WVYt.

U194

Dziatanie maszyny do szycia po osiggnieciu wartosci
licznika

WYL.: Zatrzymanie szycia
WL.: Szycie moze by¢
kontynuowane

WVYt.

U195

Volume (Gtosnosé)

30~63

50




ZH: chinski

L EN: angielski
U200 [Ustawienia jezyka RU: pyccKnn ZH
TU: turecki
U201 Czy ny’oiera.c' je.zyk po wtaczeniu zasilania WYL.: Nie WYL
wigczy¢ zasilanie Wkt.: Tak
U204 |Adres aktualizacji jednostki gtdwnej sterowania 655360~917504 786432
0: opuszczanie jednoczesne
U212 Spqséb opyszczania podwajnej, oddzielnej stopki Fl);:\fljaplerw lewa, potem 0
dociskowej .
2: najpierw prawa, potem
lewa
0: podnoszenie
jednoczesne
U213 Sposdb podnoszenia podwdjnej, oddzielnej stopki 1: najpierw lewa, potem 0
dociskowej prawa
2: najpierw prawa, potem
lewa
U214 |Ustawienie urzadzenia cofajgcego WYL.: Zabronione WL,

Wt.: aktywne




8.3 Ustawienia parametréw poziomu 2

(1) Ustawienia parametrow

W interfejsie trybu ustawien poziomu 3 nacisnij

5

, aby uzyska¢ dostep do interfejsu ustawien
parametréw poziomu 2 (jak pokazano na rysunku
po prawej). Opis sposobu obstugi, patrz [8.2
Konfiguracja parametréw 1. poziomul].

W przypadku zmiany niektérych parametréw,
system wyswietli komunikat ,Modified”
(zmieniono) na interfejsie ustawien.

)

Nacisnij L

1, aby wyjsc¢ z interfejsu ustawien.

(@) Szyfrowanie parametréw

Opis sposobu obstugi, patrz [8.2 Konfiguracja
parametréw 1. poziomul.

71, aby wyjs¢ z interfejsu szyfrowania parametréw.

#|

I

—




®

Sprawdz zmienione parametry

Gdy nastgpi zmiana parametru, system wyswietli w

interfejsie  konfiguracji parametréow pozycje
»Modified” (zmodyfikowano).

Na interfejsie ustawien parametréw, aby
skontrolowa¢ zmienione parametry, nalezy
nacisng¢ [Zmieniono]l. Tu mozina takzie

zresetowac parametry do wartos$ci domysinych.

Select Restore 01/01

All Restore

Current Reset

K56 Positive limit of direction X ‘ 30 m

K57 Negative limit of direction X ‘ 30

K58 | Positive limit of direction Y ‘ 20

Opis sposobu obstugi,
parametréw 1. poziomul.

(@) Lista parametrow poziomu 2

patrz [8.2 Konfiguracja

N3

=1 o) [@) Ky

Lp. Parametr Zakres Jednostka | Wartos¢ domysina
Wybér pedatu:
0: pedat analogowy
. 1: pedat cyfrowy
K01 | Wybor pedatu 2: 2 pedat 1 0
3: 2-pedaty (tylko pedat startowy
aktywny)
Tryb sterowania srodkowa stopka
dociskowa:
K02 | Tryb sterowania srodkowg stopka dociskowa 0: bez sterowania srodkowa stopka 1 0
2: za pomocg elektromagnesu
3: za pomocg urzadzenia
mechanicznego
K19 | Czas podnoszenia stopki dociskowej 0~90 1 30
K21 Syml-”a,Cja pozycji przetgcznika pedatu — 50200 1 70
stopien 1
Symulacja pozycji przetgcznika startowego
K22 . 50~200 1 120
pojedynczego pedatu
K23 Symulaqa pozycji przetgcznika startowego 50200 1 185
pojedynczego pedatu
K27 | Predkos¢ opuszczania stopki 100~4000 10 4000
K28 | Predkos¢ podnoszenia stopki 100~4000 10 1500
K29 Pred_kosc podnoszenia stopki po zakoriczeniu 100~4000 10 3000
szycia
K36 | Predko$¢ zakonczenia przed 4 sciegiem szycia 400~3200 100 3200
K37 | Predko$¢ zakorczenia przed 3-$ciegiem 400~3200 100 3200




K38 | Predkosc¢ zakonczenia przed 2-sciegiem 400~3200 100 3200
K39 | Predko$¢ zakonczenia przed 1-$ciegiem 400~3200 100 2500
K43 | Predkos¢ obcinania nici 300~800 100 800
| e
KAS ilri:iankicc:?eir;):iv::r:iacy nici podczas podawania 16~4.0 0,2 16
K46 | Przyspieszenie reakcji osi gtdwne;j WYL./ Wt. WL,
K56 | Dodatni limit kierunku X 0~50 1 20
K57 | Ujemny limit kierunku X 0~50 1 20
K58 | Dodatni limit kierunku Y 0~30 1 15
K59 | Ujemny limit kierunku Y 0~30 1 15
K60 | Czas opdznienia przed rozpoczeciem szycia 0~3000 10 0
K64 | Tryb cienkiego drutu —silnik i elektromagnes (1) Eille:(i;c(romagnes 1
K66 ;Ez?g;gp:(l)sc?swkopv;ze!y wycieraniu w potgczeniu 30~100 1 45

AIR: Stopka pneumatyczna

MOT: Stopka silnikowa
K74 | Wybdr stopki: silnikowa/pneumatyczna Gora: Podniesienie zaworu MOT

pneumatycznego

Dot Opuszczenie zaworu

pneumatycznego
K95 | Kat obcinania -10~10 1 0
K112 | Kompensacja pozycji zatrzymania -10~10 1 0
K122 | Precyzyjna regulacja dtugosci OC -128~128 2 0
K123 | Precyzyjna regulacja dtugosci OD -128~128 2 0
K124 | Precyzyjna regulacja dtugosci BD -512~512 4 0
K125 | Dtugosé OC 178,0~238,0 0,1 208,0
K126 | Dtugos¢ OD 144,0~204,0 0,1 174,0
K127 | Dtugos¢ BD 43,0~63,0 0,1 53,0
K128 | Sposéb sterowania krokowego 0~63 1 0
K129 | Tryb sterownika krokowego 0~15 1 12
K130 Tryb synchronicznego podawania materiatu w w:#.;/vvj\f/y’raczone WE.

osiach XY -+ Wigczone

K135 | Opdznienie obcinania elektromagnesem -10~30 1 0
K137 | Kat nici dla elektromagnesu -150~150 1 0
K138 | Opdznienie przyciggania elektromagnesu -2~1 1 0
K139 | Chtodzenie igty -1~30 1 0




' o 0: metoda zaciskowa
K140 | Metoda kontroli naprezenia nici 1: metoda boczna 0
K141 Ustaw_ienie sity przyciggania elektromagnesu -20~20
naprezacza bocznego 1 0
K142 Ustaw-lenle sity przytrzymania elektromagnesu -40~40 1 0
naprezacza bocznego
K144 | Precyzyjna regulacja naprezenia -100~100 1 0
K150 U'staw wytacznik bezpieczenstwa jako WL.: Zwykle ' Wi
nieaktywny WYL.: Zabronione
Ustawienie zatrzymania przy nacisnieciu WL Wi
K160 | pojedynczego pedatu podczas szycia WYL : Zabronione WL,
wstecznego
0: Obcinanie przy nacisnieciu pedatu
K161 o ) ) ) ) na pierwszy stopien
Ustawienie dziatania obcinania 1: Obcinanie przy naciénieciu pedatu 1 0
na drugi stopien
K162 Czas p.odtrzymania zasysania po obcieciu 0~3000 100 1000
materiatu
K163 Opcrzn'lenlfe'przed podawaniem materiatu po 0~3000 100 200
obcieciu nici
K169 | predkos$¢ przesuwu bez szycia 0~10 1 5
K170 | Opéznienie ciénienia srodkowego zgarniacza 0~20 1 0
e e, . WYL.: WYL,
K171 | Obnizenie cisnienia srodkowego zgarniacza WE.: Whaczone WYL.
K172 | Scieg do sprawdzania zerwania nici 0~10 1 0
. - L NO: Nr
K174 | Wiaczenie czujnika pozycji noza TAK: TAK Nr
N T . WYt.: Nie
K175 | Ustawienie wykrywania linii bazowej WE .- Tak WYL
K176 | Licznik ostrzezen wykrywania linii bazowej -10~10 1 0
K177 | Kat koricowy przycinania 0~40 1 0
K178 | predkosé szycia testowego 0~10 1 0
0: Czujnik zewnetrzny dodatni
' ' 1: Koder krokowy dodatni
K180 (.X)-Tryb wyszukiwania punktu poczatkowego 2: Nie szuka¢ punktu poczatkowego 0
silnika 3: Czujnik zewnetrzny ujemny
4: Koder krokowy ujemny
0: Czujnik zewnetrzny dodatni
' ' 1: Koder krokowy dodatni
K181 ('Y) 'Tryb wyszukiwania punktu poczatkowego 2: Nie szuka¢ punktu poczatkowego 0
silnika 3: Czujnik zewnetrzny ujemny
4: Koder krokowy ujemny
0: Czujnik zewnetrzny dodatni
) ) 1: Koder krokowy dodatni
K182 (.C)_Tryb wyszukiwania punktu poczgtkowego 2: Nie szuka¢ punktu poczatkowego 1
silnika 3: Czujnik zewnetrzny ujemny
4: Koder krokowy ujemny
0: Czujnik zewnetrzny dodatni
) ) 1: Koder krokowy dodatni
K183 ('P)'Tryb wyszukiwania punktu poczagtkowego 2: Nie szuka¢ punktu poczatkowego 0
silnika 3: Czujnik zewnetrzny ujemny
4: Koder krokowy ujemny




Ustawienia synchronicznego podawania

K190 0~3 0
materiatu w osiach XY
K191 P'recyzyjna r?guIaCJa kata podawania -30~30 0
pierwszego Sciegu
K192 I?r.ecyzyjna regulacja kata podawania drugiego -30~30 0
Sciegu
K193 I?r.ecyzyjna regulacja kata podawania trzeciego -30~30 0
Sciegu
K194 Precylzyjna' regulaqa? katal podawanla przed -30~30 0
zakonczeniem trzeciego Sciegu
K195 Precy,zyjna. regulaq_a kqtzf podawanla przed -30~30 0
zakoniczeniem drugiego Sciegu
K196 Precy,zyjna. regul-aqa kata p’0(-‘Jawan|a przed -30~30 0
zakonczeniem pierwszego Sciegu
k197 | Kat poczgtkowy podawania materiatu w osiach -30~30 0
XY
K198 | Kat koricowy podawania materiatu w osiach XY | -30~30 0
K200 | Przywrd¢ parametry fabryczne
0: Maszyna, o$ gtéwna 1000, krok
1000, o$ gtéwna: domysina maszyny
1: Oprzyrzadowanie, o$ gtéwna 256,
krok 1000, os$ gtéwna: domysina
maszyny
2: Oprzyrzgdowanie, o$ gtéwna
1000, krok
K227 | Typ silnika osi gtéwnej 400, o$ gtéwna: domyslna maszyny 0
3: Oprzyrzagdowanie, o$ gtéwna 256,
krok 400, o$ gtéwna: domysina
maszyny
4: Maszyna, o$ gtéwna 1000, krok
1000, o$ gtéwna-2830
5: Maszyna, o$ gtéwna 1000, krok
1000, o$ gtéwna-2530
. . NO: ODBLOKUJ (UNLOCK)
K228 | Blokuj o$ po zatrzymaniu TAK: LOCK Nr
o - WYL.: Wytaczone
K229 | Tryb przebijania gtéwnej osi We.: Whaczone WYL,
K231 | Automatyczne szycie pedatem 0~250 0
WYL.: Wytgczone
K239 | Programowalne IO We.: Whaczone WYL,
K240 | Urzadzenie rozszerzajace 0~2 0
0: 1900 = 43F
K241 | Ustawienia typu maszyny 5:1906 = 65HF 0
7:1903
K242 | Zewnetrzny identyfikator typu maszyny 0~255 0




8.4 Ustawienia licznika

Aby przejsé do interfejsu ustawien licznika, nacisnij

Pojawi sie interfejs jak na rysunki po prawej stronie

o]
Sposdb postepowania: 5 ‘ m 9999

() Wybér licznika

Woybierz licznik szycia lub licznik sztuk produktu.

|
l

(O Ustaw wartosé biezaca i wartos$¢ zadang licznika g
Dla ustawionego typu wybierz ,,Current” (warto$¢ 0 m 5085
biezaca) lub ,Setting” (wartos¢ zadana), aby

wykonaé odpowiednig operacje w interfejsie.

(O Wybierz licznik zliczajacy w gére lub w dét
Dla ustawionego typu wybierz ,,Up” (zliczanie w
gére) lub ,Down” (zliczanie w dét), aby wykonac
odpowiednig operacje w interfejsie.

Nacisnij , aby wyjsc¢ z interfejsu ustawien licznika.

Nacisnij , aby zakonczy¢ wprowadzanie ustawien i wyjs¢ z interfejsu.

Licznik zliczajacy w gore — szycie:

Za kazdym razem, gdy szyty jest jeden ksztatt, licznik zwieksza wartos¢ biezacg o 1.



Gdy wartosc¢ biezaca jest rowna wartosci zadanej, zostanie wyswietlony interfejs ostrzezenia o przekroczeniu
licznika

il
zostanie wyswietlony interfejs ostrzezenia o przekroczeniu licznika. Nacisnij , aby zmienié warto$¢ biezgcg na 0.

Licznik zliczajacy w DOL:
Za kazdym razem, gdy szyty jest jeden ksztatt, licznik zmniejsza wartos¢ biezacg o 1. Gdy wartos$¢ biezaca osiggnie
,0”, zostanie wyswietlony interfejs ostrzezenia

pu o r
o przekroczeniu licznika. Nacisnij , aby zmieni¢ wartos¢ biezgcg na zadana.

Licznik zliczajacy w gore — liczba sztuk :
Za kazdym razem, gdy maszyna wykonuje szycie cykliczne lub ciggte, licznik zwieksza wartos¢ biezgcg o 1. Gdy
biezgca wartos¢ doréwna wartosci zadanej, wyswietli sie ostrzezenie o przekroczeniu wartosci licznika.

e
Nacisnij , aby zmieni¢ wartosc¢ biezacg na 0.

Licznik sztuk produktu zliczajagcy w dét (DOWN):

Za kazdym razem, gdy maszyna wykonuje szycie cykliczne lub ciggte, licznik zmniejsza wartos$é biezagcg o 1. Gdy
biezgca wartosc¢ osiggnie 0, wyswietli sie ostrzezenie o przekroczeniu wartosci licznika.

e
Nacisnij , aby zmieni¢ wartos¢ biezgca na zadana.

(9 Wytaczenie licznika
Dla wybranego typu licznika wybierz ,,OFF” (wytacz), aby go wytaczyé.

8.4.1 Funkcje

Lp. Funkcja

1 Licznik szycia zliczajgcy w gore

2 Licznik szycia zliczajgcy w doét

3 Licznik szycia wytgczony

4 Ustaw biezgcg wartosé na liczniku szycia

5 Ustaw biezgcg wartos¢ zadang (docelowg) na liczniku

szycia

6 Licznik sztuk produktu zliczajgcy w gére

7 Licznik sztuk produktu zliczajgcy w dot

8 Licznik sztuk produktu wytgczony

9 Ustaw biezgcg wartos¢ na liczniku sztuk produktu
10 Ustaw biezgcg wartos¢ zadang (docelowa) na liczniku

sztuk produktu




8.5 Zmiana trybu szycia

Nacisnij , aby otworzy¢ interfejs wyboru typu szycia.

: Szycie normalne

o Szycie cykliczne

Po potwierdzeniu wyboru typu szycia, nacisnij =, aby zakoriczy¢ operacje. Naci$nij "=, aby
wyswietli¢ interfejs wprowadzania danych wybranego typu szycia.

. aby wyjs¢ — w ten sposéb typ szycia nie zmieni sie.

Nacisnij &



8.6 Dostep do edycji wzoru

Przycisk pozwala na przetgczanie miedzy

dwoma ponizszymi trybami. Wybierz odpowiedni

tryb i nacisnij g, aby wejsé w tryb edycji wzoru
(patrz par. 5.1).

% : Tryb szycia

| : Tryb edycji

8.7 Funkcja szablonu parametréw

=

, Naciénij aby za pomocg ustawien parametréow
szybko wygenerowac wzory szablonowe.




Guma

30.0|

Szew ryglowy

Prostokat



8.8 Haft literowy

Nacisnij , aby wprowadzié litery i wygenerowac wzory literowe

Input Font Arrange

Space Density Height

Width Rotate Trim

8.9 Ustawianie blokady wzoréow

Locking pattern select

%

W trybie ustawien 1. poziomu nacisnij , aby

=
(=]

otworzy¢ interfejs ustawiend blokady wzoréw, gdzie

- [

zobaczysz liczbe wszystkich wzorow na maszynie. Na

el

kazdej stronie wyswietlanych jest maksymalnie 32

N
=

=
-
s

N
(9]
W N
o ]
N

numerdow wzorow. Aby zablokowac jakis wzér,

wystarczy nacisngé jego numer. Numer tego wzoru

(85}

zmieni kolor na ciemny.

Nacisnij "J, aby zapisa¢ ustawienia. Wybrane

wzory zostang zablokowane.



8.10 Przywracanie ustawien fabrycznych

Format operation

Nacisnij , aby otworzy¢ interfejs ustawiania
blokady klawiatury. Memory
W interfejsie tym uzytkownik moze dokonac ustawien: Custom

» Inicjalizacji pamieci USB
» Inicjalizacji pamieci

» Inicjalizacji uzytkownika
>

Inicjalizacji wzoru P i C

Poszczegdlne przyciski pozwalajg na przejscie do

odpowiedniego interfejsu.

Nacisniecie umozliwia opuszczenie ekranu.

(D Naciénij ,USB”, aby przywrécié

ustawienia fabryczne plikbw na pamieci

All files of memory will be lost after

USB. Nacisnij b J , aby przywréci¢ formating
wszystkie pliki na pamieci USB do ustawien

fabrycznych. Nacisnij , aby

zrezygnowal z przywracania ustawien
fabrycznych na pamieci USB.




) Nacisnij ,,Pamiec¢”, aby zainicjowac wzory zapisane w
pamieci
Mozna przywrdcié ustawienia fabryczne ponizszych
wzordw:

[M-089] Whether format memory

B Wzory normalne (wzory podstawowe i
wzory uzytkownika)
B Wzory szycia cyklicznego All files of memory will be lost after

formating
M Zarejestrowane wzory P

, aby zainicjowac wszystkie pliki

w pamieci Naci$nij , aby wyjs¢

Nacisnij

¥ Ostroznie! Operacja ta usunie wszystkie wzory z pamieci!

(3) Naci$nij ,Wtasne”, aby wykona¢ usuwanie
wsadowe W tym interfejsie system wyswietli
wszystkie pliki wzoréw znajdujace sie w pamieci. Aby
usung¢ wybrang grupe wzordw, nacisnij odpowiedni
przycisk.
Operacje w ramach tej funkgji:
A. Poruszanie sie po stronach ekranu — [Strzatka w gére] ,
[Strzatka w dét] .
B. Wzory mozna wybiera¢ wykonujgc ponizsze operacje:

ALL
a)  Nacisnij , aby wybra¢ wszystkie wzory.

b)  Nacisnij M, aby odwrdci¢ wybor.

¢) Wprowadzenie numeru wzoru

C. Nacisnij ﬂ, aby usung¢ wzory zbiorczo

D. Nacisnij , aby opusci¢ interfejs

inicjalizacji



N =
W interfejsie inicjalizacji wtasnej naciénij ,
aby wyswietli¢ wolng pamiec¢ oraz liczbe wzoréw
w kazdym formacie.

Nacisnij
poziomu.

, aby wréci¢ do interfejsu wyzszego

8.110dczyt wersji oprogramowania

Aby sprawdzi¢ wersj¢ oprogramowania systemu, mozesz

Y,

nacisngé w interfejsie ustawien trybu 2. poziomu.

7

aiod
)
..Pl_l

el . Zapisanie informacji o aktualnej wersji

do katalogu gtéwnego w pamieci USB.

Panel Ver. :

Main-Control Ver :

Main-Motor Ver. :

Step-Motor-1 Ver. :

Step-Motor-2 Ver. :

Fs Ver. :
Os Ver. :

Compiling Time :

|SC203~KDwJK~V1.0.86

|*****-MC-A—

I*****—MM-A-

I*****~MD~A—

|*****~MD~A»

|sC203-Fs-Jkv1.0.1

[5C203-05-JKv1.0.1

[2013-06-19




8.12 Tryb testowy

W interfejsie ustawien trybu 2. poziomu nacisnij

.

, aby otworzy¢ interfejs trybu testowego
(patrz rysunek po prawej).
Ponizej opisano znaczenie wszystkich ikon przyciskow:

Lp. Nazwa

A 101 — Kalibracja panelu dotykowego
B 102 — Test wyswietlacza LCD

C 103 — Test wejsc¢

D 104 — Test szybkosci

E 105 — Test wyjsé

F 106 — Praca ciagta

G 107 — Test poczatku uktadu

wspotrzednych silnika napedu osi XY
H 109 — Test czujnika punktu
poczatkowego / stopki
Silnik chwytania nici / Pozycja
| poczatkowa

Test czujnika

Nacisnij , aby wyjs¢ z interfejsu trybu testowego.




(1) Kalibracja panelu dotykowego

L
A. W interfejsie trybu inspekcji nacisnij " =5 - Kalibracja
panelu dotykowego). Nastepnie system wyswietli komunikat

[Enter Touching Panel Correction Mode?] (Czy przejs¢ do trybu

)

- )

kalibracji panelu dotykowego?). Nacisnij ", aby otworzy¢

interfejs kalibracji panelu dotykowego (patrz rysunek po prawej).
r \" -

Nacisnij ", aby wyjs¢ z interfejsu kalibraciji.

B. Poniewaz potrzebna jest kalibracja pieciu punktéw,
uzytkownik powinien klika¢ na ekranie ikony krzyzykdow, przy uzyciu
narzedzi takich jak rysik. Po dokonaniu kalibracji system
poinformuje uzytkownika czy operacja zakonczyta sie powodzeniem
czy nie.

XPodczas kalibracji ekranu nalezy dotykaé kolejnych

krzyzykéw na wyswietlaczu. W przeciwnym razie panel dotykowy

nie bedzie pracowat poprawnie po kalibracji.

utility

TSLIB calibration
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(2) Test wySwietlacza LCD

W interfejsie trybu testowego, nacisnij (102 — Test
wyswietlacza LCD), aby wyswietli¢ interfejs testu wyswietlacza
LCD (patrz rysunek po prawej). Sprawdz, czy wyswietlacz LCD
w tym trybie wykazuje oznaki wypalenia lub innych uszkodzen
matrycy.

Dotykaj wyswietlacza panelu, aby cyklicznie zmieniac jego

kolor w nastepujacej kolejnosci: niebieski - czarny - czerwony -

zielony - biaty.

Nacisnij ", aby wyjé¢ z interfejsu testu wyswietlacza LCD.

®)) Test sygnalow wejsciowych

Input signal detection

W interfejsie trybu testowego, nacisnij g (103 —Test

Q

wejsc), aby wyswietli¢ interfejs testu wejsé (patrz rysunek po

=)

prawej). Mozesz tu sprawdzic¢ stan wejscia kazdego

przefacznika i czujnika.

o

WL.: Wiaczone

o

WYL.: Wytaczone

®)

01: Przycisk startu
02: Przefacznik stopki dociskowej
03: Analogowy pedat

04: Czujnik silnika X

05: Czujnik silnika Y

06: Czujnik pozycji poczatkowej silnika zewnetrznej stopki
dociskowej

07: Czujnik odwrdcenia gtowicy

08: Czujnik silnika obcinania nici



(4) Test predkosci

@ Interfejs testu predkosci

Speed detection

W interfejsie trybu inspekcji nacisnij % (104 -
test predkosci), aby przejs¢ do interfejsu testu -
predkosci (jak pokazano na rysunku po prawej). W . .
tym interfejsie mozna sprawdzi¢ predkosc silnika

watu gtéwnego.

Naciénij "%, aby wyjs¢ z interfejsu testu predkosci.

(@ Ustawienia testu predkosci

Naciskajac + i -, mozesz ustawié predkos¢ silnika

. ., ..(G0 -

watu gtéwnego. Nacisnij O, aby silnik zaczat
pracowac z ustawiong predkoscia. W tym
momencie rzeczywista testowana predkosé

jest wyswietlana w interfejsie. Nacisnij , aby

zatrzymad maszyne.

(5) Test wyjsc¢ Output signal detecting

W interfejsie trybu inspekcji nacisnij g (105 -
Inspekcja wyjs¢), aby przejsé do interfejsu
inspekcji wyjs¢ (jak pokazano na rysunku po
prawej).

W tym interfejsie mozna sprawdzi¢ stany

wyjsciowe cewek elektromagnesow.

01: Test elektromagnesu zwalniania nici

02: Test elektromagnesu nici iglowej

Naciénij ", aby wyjé¢ z interfejsu testu wyjsé.

¥ Uwaga: Maszyna do szycia wykona powigzane dziatania.




(6) Praca ciagta

@ Ekran interfejsu pracy ciagtej

W interfejsie inspekcji trybu nacisnij g (106 ciagta Continuous running detection
praca), aby przejs¢ do interfejsu ciggtej pracy (jak -
pokazano na rysunku po prawej stronie).
A:: Interwat

dziatania
B: Wykrywanie

punktu

poczatkowego \E’

Nacisnij , aby wyjs¢ z tego interfejsu. @

@ Ustawienia pracy ciagtej
Dotykajac odpowiednich kolumn interfejsu pracy

ciggtej mozna ustawic czestotliwo$é dziatania oraz

wykrywanie poczatku uktadu wspétrzednych.
Ustaw  wartosci za  pomocg  klawiatury

numeryczne;j.

Nacisnij przycisk !]I nacisnij pedat, aby wiaczyé
prace ciggty. Podczas pracy maszyny mozna uzy¢
przetgcznika wstrzymania, aby zatrzymac maszyne
— mozna tez zatrzyma¢ maszyne naciskajgc pedat
przetgcznika noznego lub  przetgcznikiem

wstrzymania pod koniec dziatania wykonywanego

przez maszyne.



(7) Test czujnika punktu poczatkowego silnika osi XY

XY motor/origin detection

W interfejsie trybu testowego, nacisnij g (107 -
Test poczatku uktadu wspdtrzednych silnika napedu
osi XY), aby otworzy¢ interfejs testu silnika osi XY /
testu wyjscia poczatku uktadu wspotrzednych (patrz
rysunek po prawej). Jesli uzytkownik wiaczy
maszyne bez

przejscia do stanu gotowosci i bez nacisniecia

“, aby wyszukaé punkt poczatkowy, moze
bezposrednio nacisng¢ klawisze kierunku, aby
poruszac silnikiem i wyswietla¢ stany Wt./WYL.
czujnikéw po obu stronach osi XY. W ten sposéb
mozna sprawdzi¢ stan pracy sterownika silnika osi

XY i jego czujnikow. Jezeli po wtaczeniu zasilania

przejdziesz w stan gotowosci lub nacisniesz “ ,

aby wyszukaé punkt poczatkowy uktadu

wspotrzednych, to nastepnie ilekro¢ wejdziesz w

tryb 107, trzeba bedzie nacisngc “, aby znalez¢
poczatek uktadu — jest to konieczne, aby maéc
kierowa¢ ruchem silnika osi XY za pomoca
przyciskow strzatek. W ten sposdb recznie ustawia
sie poczatek uktadu wspdtrzednych dla osi XY.
Wspotrzedne wyswietlane po lewej stronie to
warto$¢ odejscia pod poczatku uktadu, za$
wspotrzedne wyswietlane po prawej stronie to

biezgce potozenie ramki stopki dociskowej.

Mozesz nacisng¢ ', aby ustawi¢ biezgca
pozycje jako wartos¢ odniesienia dla punktu

uktadu wspétrzednych ruchu.



(8) Wykrywanie silnika stopki / czujnika Presser motor/origin detection

potozenia poczatkowego

Na podstawie statusu czujnika pozycji poczgtkowej
stopki, pozycja A wyswietla stan (WL./WYL.) czujnika
pozycji poczatkowej stopki, pozycja B wyswietla stan

czujnika obcinania nici.

Za pomocag przyciskéw H i “ mozna

witgczac silnik stopki w trybie impulsowym.

Przycisk m przestawia silnik stopki dociskowej na pozycje wskazang ponizej, ktéra wyrdzniona jest ciemniejszym

kolorem.

A: Czujnik stopki dociskowej

B: Czujnik obcinania nici

C: Pozycja opuszczonej stopki dociskowej
D: Pozycja oczekiwania na obcinanie nici
E: Pozycja zakonczenia obcinania

F: Pozycja mieszania nici

G: Pozycja gdrna stopki dociskowej

H: Krok wstecz

I: Krok do przodu

J: Przejdz do nastepnej pozycji

Uwaga: Uwaga : Uzyj przetacznika, aby znalez¢ punkt poczatkowy silnika stopki i obcinania nici—- wtedy

omawiana funkcja bedzie dziatata.



(9) Test czujnika punktu poczatkowego /

Clamp motor/origin detection

silnika chwytania nici

Zgodnie ze stanem czujnika punktu poczatkowego

stopki, pozycja ,,A” podaje stan (WL./WYt.) czujnika
chwytania nici, za$ pozycja ,,B” podaje stan czujnika

chwytania nici.

R
Za pomocag przyciskow i mozna wiaczaé

silnik w trybie impulsowym.

Przycisk przestawia silnik chwytania nici na pozycje
wskazang ponizej, ktéra wyrdzniona jest ciemniejszym
kolorem.

A: Czujnik chwytania

B: Czujnik pozycji poczgtkowej

C: Pozycja oczekiwania

D: Pozycja chwytania

F: Pozycja zwalniania

G: Pozycja trzymania

H: Krok wstecz

I: Krok do przodu

J: Przejdz do nastepnej pozycji

Uwaga: Uzyj przetacznika, aby znalez¢ punkt poczatkowy silnika chwytania nici — wtedy omawiana funkcja
bedzie dziatata.



8.13 Blokada klawiatury

W interfejsie trybu ustawied poziomu 2 uzytkownik moze nacisngé

, aby otworzy¢ interfejs ustawien blokady klawiatury.

@ Blokowanie klawiatury

: Klawiatura odblokowana

|

: Klawiatura zablokowana

]

Wybierz , a nastepnie "7, aby zakonczy¢ operacje blokowania

klawiatury. Nacisnij , aby wyjs¢ z operacji blokowania klawiatury.
@ Wyswietlenie stanu blokady klawiatury

Zamknij interfejs trybu ustawien parametrow — system powrdci do
interfejsu wprowadzania danych szycia (jak na rysunku po prawej), gdzie

uzytkownik moze zobaczy¢ ikone ktodki pod numerem wzoru. W
stanie w ktérym klawiatura jest zablokowana, wyswietlane s3 jedynie
dostepne ikony polecen.

EA
) @l ((©)




@ Zakres blokady klawiatury

1. Interfejs wprowadzania danych szycia normalnego
1) Rejestracja wzoru

2) Nazywanie wzoru

3) Ustawienia skali

4) Ograniczenie predkosci maksymalnej

5) Rejestracja Wzoru P

6) Usuwanie wzorow

2 Interfejs szycia normalnego:
1) Ruch ramy
2) Ustawienia licznika

3 Interfejs wprowadzania wzoru P:
1) Edycja wzoru P

2) Kopiowanie wzoru P

3) Nazywanie wzoru P

4) Usuwanie wzorow

4 Interfejs szycia wzoru P:
1) Ustawienia licznika

5 Interfejs wprowadzania danych wzoru C:
1) Rejestracja wzoru C

2) Kopiowanie wzoru C

3) Nadawanie nazwy wzorowi C

4) Edycja wzoru C

5) Usuwanie wzoréw

6 Interfejs szycia wzoru C:
1) Ustawienia licznika

7 Tryb ustawien parametréow:
1) Parametry 1. poziomu

2) Parametry 2. poziomu

3) Edycja licznika

4) Tryb testowy

5) Ustawienia blokady wzoru




8.14 Kopia zapasowa parametréow

UK parameter backup and restore X
7N,

W trybie ustawien 3. poziomu nacisnij — ,
aby otworzy¢ interfejs tworzenia i przywracania kopii
zapasowej parametrow — patrz rysunek po prawej:

Usun: Usuwa wszystkie zapisane parametry
uzytkownika.

Zapisz: Zapisuje aktualne parametry

Przywracanie do poprzedniego stanu:

Przywraca aktualne parametry

1 ~ Aby ustawi¢ miejsce zapisywania parametrow, nalezy
klikna¢ dowolny przycisk sposrod e stempasmeteroiie)

. Nastepnie nacisnij |Zapisz] , aby zapisac
dany parametr.

2 Sprawdzi¢ wartos¢ w nawiasie [Nazwa (Wt./WYL.)]. Jesli w
nawiasie wyéwietla sie Wt , oznacza to, ze ta pozycja
zawiera parametr uzytkownika, na przyktad

3 Wybrad przycisk z parametrami, a nastepnie wcisng¢ [
Restore ], aby wczyta¢ odpowiednie wartosci parametréow

4 Wcisngc¢ [Clear], aby usung¢ wszystkie zapisane parametry



8.15 Ustawienia parametréw edycji wzorow

W interfejsie konfiguracji ustawien 3. poziomu, nacisnij

, aby otworzy¢ interfejs ustawien parametréw
edycji wzordéw.

. To stop halfway

lkony dotyczace dostepnych funkcji sa przyciemnione,

erence Point Setting

zas ikony funkcji niedostepnych sg rozjasnione.
Ustaw parametry wedle potrzeby, a nastepnie nacisnij - OneTumn
hread Tension 3

, aby zakonczy¢ konfiguracje.
Mark 1

8.16 Ustawienia funkcji przyszywania guzikow

@ Ustawianie parametréw

W interfejsie poziomu 3 trybu ustawien uzytkownik moze

nacisngé -, aby uzyska¢ dostep do ustawien

parametréw poziomu 2

(interfejs — jak pokazano na rysunku po prawej). Opis

MR

sposobu obstugi, patrz opis konfiguracji parametréw

—

1. i 2. poziomu. Nacisnij K241, aby otworzy¢ kolejny

H

interfejs.




Rysunek po prawej przedstawia interfejs wyboru
modelu maszyny do szycia. Nacisnij ,,7:, aby wybrac
funkcje przyszywania guzikéw.

Nacisnij !’:J, aby potwierdzi¢ wybdér.

Uwaga: Po zmianie modelu maszyny do szycia,
system skasuje wszystkie zapisane wzory i ponownie
zataduje wzory dla nowo wybranego modelu.
Dlatego przed zmiang modelu maszyny nalezy
pamietaé o utworzeniu kopii zapasowej istniejacych

Wzorow.

Teraz pojawi sie interfejs dialogowy — patrz rysunek
po prawej. Przycisk anuluje wprowadzanie
ustawien, natomiast przycisk !':‘] potwierdza

usuniecie wzoréw zapisanych dla poprzedniego
modelu maszyny do szycia.

[M-114] Whether to change
machine type

All pattern will be delete after changing

machine type, then reload the default
pattern!



Po usunieciu wzoréw dla poprzedniego modelu

maszyny, wyfacz zasilanie — patrz rysunek po prawe;j. [M-117] Please power off

Current operation finish, please restart
the power

Ponownie wiacz zasilanie. Pojawi sie interfejs
dialogowy wczytywania wzoréw dla nowego modelu [M-119] Load default patterries

— patrz rysunek po prawej. Wystarczy teraz nacisnac

Please press enter-key to load default
patterns. No Power-Offf




Po pomysinym zatadowaniu wzoréw podstawowych
dla nowego modelu maszyny, system wyswietli
interfejs gtéwny wzoru normalnego (N) — patrz

rysunek po prawe;.

Funkcja przyszywania guzikdéw zostata pomysinie ustawiona !

8.17 Ustawienia parametréw edycji wzorow

Nacisnij , aby odtworzy¢ plik wideo na ekranie

odtwarzania.




9 Zatacznik 1

9.1 Lista wzorow na sterowniku 1900A

L.p. Wzory Numer Dtugos¢ x L.p. Wzor Numer Dtugos¢ x
$ciegu | szeroko$¢ (mm) Sciegu szerokosé (mm)

1 41 16,1x2 2 41 10,2x2
AN P

3 41 16x2,4 4 41 24x3
A Pttt

5 27 10,1x2 6 27 16x2,4
baaaa ! ittt

7 35 10,1x2 8 35 16x2,4
PR P

9 55 24x3 10 63 24x3
v |

11 F N AR I 20 6,1x2,4 12 W 27 6,2x2,4

13 35 6,1x2,4 14 14 8x2
i N

15 20 8x2 16 27 8x2

17 20 10x0 18 27 10x0
—————— ————————

19 it 27 25,2x0 20 et 35 24,8%0

21 40 25,2x0 22 43 35x0

23 27 4x20 24 35 4x20




25 41 4x20 26 55 4x20
27 17 0x20 28 | 20 0x10
29 20 0x20 30 27 0x20
31 51 10,1x7 32 m 62 12,17
33 23 10,26 34 Q:} 30 12%6
35 47 7x10 36 g 47 7x10
37 89 24x3 38 27 8x2

39 25 11,812 40 @ 45 12x12
41 28 2,4%20 42 % 38 2,4x25
43 38 2,4x25 44 ¥ 57 2,4x30
45 75 2,4x30 46 g 41 2,4x30
47 89 8x8 48 98 8x8
49 147 8x8 50 163 8x8
51 110 7,9x7,9 52 120 7,9x7,9
53 130 7,9x7,9 54 51 12,4x10,2




55 50 12,4x10,2 56 52 21x6
D
57 57 21x6 58 102 19x3
59 115 40x5 60 115 40x5
[FEeEE
61 93 5x30 62 109 5x30
63 108 40%30 64 80 40%30
65 64 40%30 66 96 30x30
67 76 30x30 68 60 30x30
69 B 52 40x30 70 40 40x30
71 R 32 40x30 72 44 30x30
73 . . 36 30x30 74 28 30x30
75 >< 60 40x30 76 48 40%30
77 >< 36 40%30 78 56 30x30
79 44 30x30 80 36 30x30
81 X 67 40x30 82 51 40x30
83 X 39 40x30 84 55 30x30




85 35 30%30 86 | |- 42 30%30
=
87 32 30,1x30 88 26 30x30
=
89 74 20x24 90 54 20x24
91 65 20x20 92 49 20x20
93 39 20x20 94 63 25x20
95 51 25x20 9 45 25x20
97 >< 42 25x20 98 >< 33 25x20
99 >< 27 25x20 100 88 30%25
9.2 Lista wzorow przyszywania guzikdw na sterowniku 1900B
Lp. Wz6r Nr Standar | Standar Lp. Wz6r Numer | Standar Standar
Sciegu dowa dowa nici dowa dowa
dtugos¢ | dtugosc dtugosé dtugosc
szycia X | szyciaY szycia X szycia Y
(mm) (mm) (mm) (mm)
1-34 6-6 3,4 3,4 18-44 6 3,4 0
235 8-8 19-45 8
3 10-10 20 10
4 12-12 21 12
536 6-6 22 16




637 8-8 23.46 6 0 3,4
7 10-10 24 10
8 12-12 25 12
9.38 6-6 26-47 6-6 3,4 3,4
10-39 8-8 27 10-10
11 10-10 28-48 @ 6-6
12-40 @ 6-6 29 @ 10-10
1341 @ 8-8 30-49 o 5-5-5 3,0 2,5
A u_/g
14 @ 10-10 31 o 8-8-8
A u/g
1542 @ 6-6 32:50 ﬂ 5-5-5
&
1643 @ 8-8 33 & 8-8-8
17 @-—: 10-10
9.3 Lista wzorow na sterowniku do $ciegu podwdjnego
L.p. Wzory Numer Dtugos¢ x L.p. Wzory Numer Dtugos¢ x
$ciegu |szerokos¢ (mm) Sciegu szerokos¢ (mm)
1 41 16,1x2 2 41 10,2x2
AN WREA
3 41 16x2,4 4 41 24x3
AR P
5 27 10,1x2 6 27 16x2,4
Pelodd Fptofiptyin




7 35 10,1x2 8 35 16x2,4
FireAAR R
9 55 24x3 10 63 24x3
T e
11 !E LA 1 20 6,1x2,4 12 W 27 6,2x2,4
15 20 8x2 16 27 8x2
17 20 10x0 18 27 10x0
A —t A ——t
19 27 25,2x0 20 35 24,8%0
21 40 25,2x0 22 43 35x0
23 % 27 4x20 24 % 35 4x20
25 % 41 4x20 26 % 55 4x20
27 17 0x20 28 20 0x10
29 20 0x20 30 27 0x20
31 m 51 10,1x7 32 m 62 12,1x7
33 @ 23 10,2x6 34 QB 30 12x6
35 47 7x10 36 47 7x10




37 89 24x3 38 27 8x2
j—— it

39 @ 25 11,8x12 40 @ 45 12x12
41 % 28 2,4x20 42 § 38 2,4x25
43 % 38 2,4x25 44 ; 57 2,4x30
45 % 141 10x30 46 § 122 10x30
47 % 97 10x30 48 % 109 10,1x30
49 § 122 10,1x30 50 % 265 10x30
51 108 40x30 52 80 40x30
53 64 40x30 54 96 30x30
55 76 30x30 56 60 30x30
57 - 52 40x30 58 - 40 40x30
59 | oo 32 40x30 60 | |- ; a4 30x30
61 \\\ 36 30x30 62 \\\ 28 30x30
63 >< 60 40x30 64 >< 48 40x30
65 >< 36 40x30 66 56 30x30




67 N 44 30x30 68 N 36 30x30
69 X 67 40x30 70 X 51 40x30
71 X 39 40x30 72 X 55 30%x30
73 X 43 30x30 74 X 35 30x30
75 | | ; 42 30x30 76 | |, ; 32 30,1x30
Setd T
77 | [ ; 26 30x30 78 103 30%25
Sk
79 82 30x25 80 64 30x25
81 - 80 20x30 82 . 60 20x30
83 80 30%20 84 60 30%20
85 74 20x24 86 54 20x24
87 115 405 88 115 405
——— rR——
89 93 5x30 90 109 5x30
91 65 20%20 92 49 20%20
93 39 20%20 94 63 25%20
95 51 25%20 9 45 25%20




97 >< 42 25%20 98 >< 33 25%20

99 111 60x40 100 91 60x40

9.4 Lista ostrzezen

Kod Nazwa Sposob kasowania

Sprawdz, czy pedat zostat nacisniety podczas przejscia w stan

Pedat nie jest ustawiony w pozycji
gotowosci do szycia.

E-001
srodkowe;j.




Nacisnij komunikat, aby przejsé do stanu ruchu ramki podczas
zatrzymania lub nacis$nij przycisk resetu, aby obcig¢ ni¢ i wznowié

E-002 | Zatrzymanie awaryjne maszyny szycie lub wrdci¢ maszyng do punktu poczatkowego.
Gtowica znajduje sie w pozycji pionowej i nie moze pracowac.
E-003 | Bfad nachylenia gfowicy maszyny Prosze przywrdci¢ jg do normalnej pozycji.
E-007 | Przepiecie lub przetezenie IPM Wytacz zasilanie i sprawdz urzadzenia sprzetowe systemu.
Za wysokie napiecie urzadzenia L , .
Whytacz zasilanie i sprawdz urzadzenia sprzetowe systemu.
E-008 pomocniczego (24 V) v P 2 pree Y
Za niskie napicie urzadzen Whytacz zasilanie i sprawdz urzadzenia sprzetowe systemu
E-009 | pomocniczych (24V) via P 2 pree y '
Wytacz zasilanie i sprawdz, czy sprzet systemowy oraz wentylator w
E-010 | Problem z zaworem (wentylatorem) | szafie sterowniczej nie sg zablokowane.
E-013 | Bfad enkodera lub jego odfaczenie Wytacz zasilanie i sprawdz urzgdzenia sprzetowe systemu.
E-014 | Nieprawidtowa praca silnika Wytacz zasilanie i sprawdz urzadzenia sprzetowe systemu.
E-015 | Wyjscie poza obszar szycia Nacisnij przycisk OK, aby rozwigza¢ problem.
E-017 | Btad wykrywania zerwania nici Nacisnij przycisk OK, aby rozwigza¢ problem
Sprawdz, czy sygnat z czujnika pofozenia noza obcinajgcego jest
E-018 | Nieprawidtowe potozenie noza prawidtowy.
E-022 Zatrzymanie z powodu starzenia Sprawdz stan wytgcznika awaryjnego
maszyny
Whytacz zasilanie i sprawdz, czy przewdd potgczeniowy na ptycie gtowicy
£-025 Nieprawidtowa detekcja punktu jest prawidtowo podtgczony oraz czy wtyczka czujnika nie jest
) poczatkowego X poluzowana.
Wytacz zasilanie i sprawdz, czy przewdd potgczeniowy na ptycie gtowicy
£.026 Nieprawidtowa detekcja punktu jest prawidtowo podtgczony oraz czy wtyczka czujnika nie jest
i poczatkowego Y poluzowana.
) ) ) Whytacz zasilanie i sprawdz, czy przewdd potgczeniowy na ptycie gtowicy
E-027 Nieprawidtowa detekcja punktu jest prawidtowo podtgczony oraz czy wtyczka czujnika nie jest
poczgtkowego stopki poluzowana.
Sygnat Z enkodera silnika wrzeciona | Sprawdz, czy przewdd enkodera silnika wrzeciona jest kompletny i
E-032 | jest nieprawidtowy czy potaczenie jest pewne.
E-035 | Czeste przetezenie IPM 1 Wytacz zasilanie i uruchom ponownie pdzniej.
E-036 | Czeste przetezenie IPM 2 Wytacz zasilanie i uruchom ponownie pdzniej.
E-037 | Zablokowany silnik 1 Wytacz zasilanie i uruchom ponownie pdzniej.
E-038 | Zablokowany silnik 2 Wytacz zasilanie i uruchom ponownie pdzniej.
E-039 | Zbyt duza predkos¢ silnika. Wytacz zasilanie i uruchom ponownie pdznie;.
Btad wczytywania z pamieci Mozna sprobowac przywrdci¢ parametry gtowicy, naciskajac
E-044 EEPROM plyty gtéwnej przycisk reset z parametrem 67.
E-047 | Btad kontroli danych Wytacz zasilanie i skontaktuj sie z personelem technicznym producenta.
Bfad komunikacji w petli zamknietej | Sprawdz, czy przewdd komunikacyjny SPI jest prawidtowo i pewnie
E-056 | psp1 ruchu krokowego podtgczony.
Przetezenie 1. toru (X27) petli Wytacz zasilanie i sprawdz, czy w mechanizmie podawania w kierunku X
E-057 nie wystepuje zablokowanie mechaniczne oraz czy silnik w osi X dziata

zamknietej DSP1 ruchu krokowego

prawidtowo




Btad potozenia 1. toru (X27) petli

Przetacz silnik krokowy w tryb otwartej petli i sprawdz, czy dziata

E-058 zamknietej DSP1 ruchu krokowego prawidtowo. Jes!l 5|In|k. nle.d%la"fa poprawnie, nalezy sprayvc!zm czesé
napedowaq ptytki sterujgcej silnika krokowego oraz sam silnik.
Nadmierna predkosc¢ 1. toru (X27)
E-059 | Petli zamknigtej DSP1 ruchu Metoda sprawdzania jest taka sama jak dla btedu przecigzenia.
krokowego
b enie 2 %25 i Wytacz zasilanie i sprawdz, czy w mechanizmie podawania w kierunku Y
E-060 | "rZetezenie 2. toru (X25) petli nie wystepuje zablokowanie mechaniczne oraz czy silnik w osi Y dziata
zamknietej DSP1 ruchu krokowego .
prawidtowo
Btad potozenia 2. toru (X25) petli Przetacz silnik krokowy w tryb otwartej petli i sprawdz, czy dziata
E-061 zamknietej DSP1 ruchu krokowego prawidtowo. Jes!l 5|In|k. nle.dgla.’fa poprawnie, nalezy sprayvc!zm czesé
napedowgq ptytki sterujace;j silnika krokowego oraz sam silnik.
Nadmierna predkosc 2. toru (X25)
E-062 | Petli zamknigtej DSP1 ruchu Metoda sprawdzania jest taka sama jak dla btedu przecigzenia.
krokowego
Bfad komunikacji w petli zamknietej | Sprawdz, czy przewdd komunikacyjny SPI jest prawidtowo i pewnie
E-063 | psp2 ruchu krokowego podtaczony.
Przetezenie 1. toru (X23) petli Wytacz zasilanie i sprawdz, czy mechanizm zewnetrznej stopki
E-064 zamknietej DSP2 ruchu krokowego dociskowej .nie jes'F z:.;\blokowany me’chanicznie oraz czy silnik
zewnetrznej stopki nie ma uszkodzen.
Btad potozenia 1. toru (X23) petli Whytacz zasilanie i sprawdz, czy nie wystepujg nieprawidtowosci w
E-065 zamknietej DSP2 ruchu krokowego | potaczeniach wtyczki oraz czy gtowica nie jest zablokowana.
Nadmierna predkos¢ 1. toru (X23) Przetacz silnik krokowy w tryb otwartej petli i sprawdz, czy dziata
E-066 | petli zamknigtej DSP2 ruchu prawidtowo. Jedli silnik nie dziata poprawnie, nalezy sprawdzi¢ cze$é
krokowego napedowgq ptytki sterujgcej silnika krokowego oraz sam silnik
Btad kontroli pakietow komunikacji o linie k kacvi edzv ied c drzed
E-093 | petli zamknietej DSP1 (X25/27) Sprawdz, czy linie komunikacyjne miedzy jednostka nadrzednag a
ruchu krokowego silnikiem krokowym sg stabilne i niezawodne.
Niedozwolone polecenie w pakiecie 4t linie k kacvi iadzy ied a nadrzed
E-094 | danych komunikacji petli zamknietej Sprawdz, czy linie komunikacyjne miedzy jednostka nadrzedng a
DSP1 (X25/27) ruchu krokowego silnikiem krokowym sg stabilne i niezawodne.
Btad kontroli pakietéw komunikacji 4t linie k kacvi iadzy ied a nadrzed
E-095 | petli zamknietej DSP1 (X21/23) Sprawdz, czy linie komunikacyjne miedzy jednostka nadrzedng a
ruchu krokowego silnikiem krokowym sg stabilne i niezawodne.
Niedozwolone polecenie w pakiecie 4t linie k kacvi iadzy ied a nadrzed
E-096 | danych komunikacji petli zamknietej Sprawdz, czy linie komunikacyjne miedzy jednostka nadrzedna a
DSP1 (X21/23) ruchu krokowego silnikiem krokowym sg stabilne i niezawodne.
Gtéwne oprogramowanie sterujgce
E-097 | nie odpowiada typowi sprzetowemu| Wymien ptyte gtéwng urzadzenia.
ptyty gtéwnej
Btad kontroli CRC krzywej DSP1 o )
E-098 napedu silnika krokowego Zaktualizuj ponownie krzywga ruchu DSP1.
Btad kontroli CRC krzywej DSP2 o ]
E-099 napedu silnika krokowego Zaktualizuj ponownie krzywg ruchu DSP1.
Btad weryfikacji danych flash ptyty . .
E-102 gtéwnej Wymien ptyte gtdwna.
£-103 Btad komunikacji urzadzenia Sprawdz przewdd komunikacyjny CAN miedzy sterownikiem

rozszerzajgcego

maszyny do szycia a sterownikiem urzadzenia peryferyjnego.




Nieprawidtowa praca urzadzenia

Podtacz panel do sterownika peryferyjnego i sprawdz wyswietlany

E-104 rozszerzajgcego komunikat btedu.

Biad tryt?u synchronlzaql‘w'rzeuona Sprawdz, czy silnik wrzeciona pracuje prawidtowo i ptynnie, bez
E-105 | — zamknigta petla DSP1 silnika drean lub szarpania

krokowego (X25/X27) & P )

Btad trybu synchronizacji wrzeciona , . . . . . .

. . Sprawdz, czy silnik wrzeciona pracuje prawidtowo i ptynnie, bez

E-106 | — zamknieta petla DSP2 silnika drear lub szarpania

krokowego (X21/X23) & P ’
E-254 | Niezdefiniowany btad Wystgpit niezdefiniowany btagd komunikacji

9.5 Lista wskazowek




Lp.

Nazwa

Opis

Wczytaj jej ponownie lub wprowadz z programu do

M-001 | Nie mozna znalez¢ danych wzoru . . )
projektowania wzoréw
M-002 | Zbyt duza ustawiona wartos¢ Prosze wprowadzi¢ wartos¢ z wtasciwego zakresu
M-003 | Zbyt mata ustawiona wartosé Prosze wprowadzi¢ wartos¢ z wtasciwego zakresu
M-004 | Btad zapisu parametru Nacisnij Enter, aby przywrécic¢ ustawienia domysine
M-005 | Btad komunikacji Btad kom}mikacji miedzy panelem sterowania i skrzynkg
sterowania
M-006 | Nie mozna wczytac pliku wyszywania litery
Gtowica robocza nie pasuje do skrzynki
M-007 | cterowania Sprawdz model i wersje oprogramowania.
M-008 | Przekroczona maks. dtugosé sciegu
M-009 | Btedne hasto Wprowadz ponownie
M-010 | Blad zegara Zegar sprzetowy nie dziata — skontaktuj sie z producentem
w celu naprawy
Wz4or wyszywania litery zapisany Otwoérz interfejs wyboru wzoru i wygeneruj nowy wzor
M-011 pomyslnie wyszywania litery
Usunieto wszystkie dane z pamieci SRAM — wyfgcz maszyne i
M-012 | Przywracanie fabrycznego stanu SRAM przywréé poczatkowe potozenie przetgcznika DIP
M-013 | Wyltaczenie
M-014 | Odtgczono pamie¢ USB Odtgczono pamieé USB
M-015 | Nie mozna znalez¢ wzoru na pamiegci USB
M-016 | Wprowads co najmniej jedng litere Ustawiono hasto czasowe, nie mozna zmienié¢ czasu
systemowego
M-017 | Brak zapisu ostrzezenia
M-018 | Nieprawidtowy ID uzytkownika Wprowadz ponownie
M-019 | Nie mozna potwierdzi¢ hasta Wprowadz ponownie hasto
. . L, Ustawiono hasto czasowe, nie mozna zmieni¢ czasu
M-020 | Nie mozna zmienic czasu systemowego
systemowego
M-021 | Btad wejsciowy pliku hasta
M-022 | Btad wczytywania pliku hasta
M-023 | Hasto zapisane pomysinie
M-024 | Nie udato sie usungé wszystkich haset Nie mozna usungc pliku hasta
M-025 | Nie mozna usungc hasta Po usunieciu hasta wystgpit problem z importem pliku
M-026 | Usunieto plik hasta bez autoryzaciji Plik hasta zostat usuniety bezprawnie — wytgcz maszyne.
M-027 | Uszkodzony plik ID uzytkownika
M-028 | Nie mozna wprowadzac pustych znakéw | Wprowadz ponownie hasto
M-029 | Obecne hasto nie pasuje Wprowadz ponownie biezgce hasto
M-030 | Nowe hasto nie pasuje Wprowadz ponownie nowe hasto
Otwierasz tryb kalibracji panelu
M-031 dotykowego Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-032 | Kalibracja udana. Kalibracja zakoniczyta sie pomysinie, uruchom ponownie
maszyne.
M-033 | Kalibracja nieudana Powtdrz kalibracje
M-034 | Kasowanie rejestru ostrzezen Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X




Btad — hasto czasowe jest takie samo jak

M-035 | hasto uzytkownika nadrzednego Wprowadz ponownie hasto
M-036 | Btad danych wzoru Btad dar.1ych blequceg.o wzoru, ktéry zostanie zastgpiony
wzorami domysInymi
Btad otwierania pliku z informacjami o
M-037 | \wzorze Przywrd¢ konfiguracje domysing wzoru
M-038 | Petna pamiec Usun nieuzywane wzory
M-039 | Zastepowanie wzoru Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-040 | Btad otwierania wzoru P W pliku wzoru wystepuje btad — plik zostanie usuniety
M-041 | Btad otwierania wzoru C W pliku wzoru wystepuje btad — plik zostanie usuniety
M-042 | Wzér juz istnieje Nie mozna zastgpi¢ wzoru
M-043 | Usuwanie danych wzoru Nacisnij Enter, aby usungé, nacisnij ESC, aby anulowac
M-044 | Nastgpi usuniecie wybranego wzoru. Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-045 | WzOr jest uzywany, nie mozna usungc Odblokuj dany wzér P lub C
M-046 | Zapisz co najmniej jeden wzor Nie mozna usung¢ ostatniego wzoru
M-047 | tadowanie wzoréw domysinych Brak wzoréw w pamieci, wczytaj wzory domysine
M-048 | Brak wzorow w pamieci Nacisnij Enter, aby wczytaé¢ wzory domysine
M-049 | Numer wzoru nie istnieje Wprowad? ponownie dane
M-050 | Wzér P nie istnieje Utworz wzor P
M-051 | Udato sie zapisa¢ wersje oprogramowania Udato sie zapisa¢ wersje oprogramowania w katalogu
gtéwnym pamieci USB.
M-052 | Wymien igte Uptywa termin wymiany igty — wymien j3
M-053 | Wymien olej Uptywa termin wymiany oleju — wymien go
M-054 | Wyczys¢ maszyne Uptywa termin czyszczenia maszyny — wyczysc ja
M-055 | Kasowanie czasu do wymiany igty Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-056 | Kasowanie czasu do wymiany oleju Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-057 Kasowanie czasu do kolejnego czyszczenia Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
maszyny
M-058 | Kasowanie wartosci kontroli produkcji Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
Kasowanie naliczonego czasu pracy
M-059 maszyny Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-060 | Czy usunac obliczong liczbe sztuk? Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
Kasowanie naliczonego czasu z wtgczonym
M-061 | ,osilaniem Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-062 | Czy usunac obliczong liczbe Sciegow? Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
Kasowanie naliczonej liczby przetezen
M-063 Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
pradu
M-064 | Kasowanie naliczonej liczby zatrzyman Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-065 | Edycja nowego wzoru? Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-066 | Powrdt do trybu szycia Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-067 | Przywracanie wszystkich ustawien Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-068 | Przywracanie wybranych elementéw Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-069 | Brak wybranych elementéw Wybierz co najmniej jeden parametr




Licznik szycia osiggnat wartos¢ zadang

M-070 Nacisnij Enter, aby go wyzerowac
Licznik sztuk produktu osiggnat wartos¢
M-071 zadana Nacisnij Enter, aby go wyzerowac
M-072 | Operacja udana Obecna operacja zakonczyta sie pomysinie
M-073 | Bfad Obecna operacja nie udata sie
M-074 | Kopiowanie nieudane Sprawdz ilo$¢ wolnej pamieci
M-075 | Kopiowanie nieudane Sprawdzié, czy odtgczono pamieé USB
M-076 | Btad We/Wy pliku Btad We/Wy pliku
Nie powiodta weryfikacja podczas
M-077 aktualizacji oprogramowania gtéwnego
M-078 | Nie mozna usung¢ danych wzoru Wybrane dane szycia sg uzywane
M-079 | Przesyt parametrow Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-080 | Nie mozna otworzy¢ zmienionego wzoru Sprawd? plik wzoru
M-081 | Btad zmiany formatu wzoru Sprawdz plik wzoru
M-082 | Zmienione dane wzoru sg za dtugie Sprawdz plik wzoru
M-083 | Aktualizacja udana Aktualizacja udata sie — uruchom ponownie maszyne
M-084 | Nie mozna otworzy¢ pliku Nie mozna otworzy¢ pliku
M-085 | Udato sie przywrocic¢ parametry Udato sie przywrécic¢ parametry — uruchom ponownie
maszyne
M-086 | Nie wybrano elementu do aktualizacji Wybierz co najmniej jeden element do aktualizacji
Wybrany element do aktualizacji nie Gdy d.Ia eIe.mentl’J nie |,s.tn|eje plik aktu§llzac1|: system
M-087 | istnieje anuluje taki wybor. Jesli chcesz zaktualizowac pozostate,
potwierdZ ponownie operacje
) o Nacisnij Enter, aby wykonac te operacje lub ESC, aby j3
M-088 Przywracanie ustawien fabrycznych | . o it fab h ]
pamieci USB anulowac. Przywrécenie ustawien fabrycznych usunie
wszystkie pliki zapisane na pamieci USB
Nacisnij Enter, aby wykonaé te operacje lub ESC, aby jg
M-089 Przy{wr?canle ustaW|.en fabrycznych anulowac. Przywrdcenie ustawien fabrycznych usunie
pamieci wewnetrznej o o .
wszystkie pliki zapisane w pamieci wewnetrznej
M-090 | Mato wolnej pamieci
M-091 | Nie mozna wybraé funkcji
M-092 | Wielokrotny btad punktu ksztattu
M-093 | Nie mozna wrdcic
Nie mozna znalez¢ danych szycia
M-094 nastepnego Sciegu
Nie mozna znalez¢ danych szycia
M-095 poprzedniego Sciegu
M-096 | Zbyt duza ilos¢ danych wzoru
M-097 | Bfad obliczen
M-098 | Bfad projektowania wzoru
M-099 | Nie mozna znaleZ¢ wzoru
M-100 | Poza zakresem ruchu
M-101 | Przekroczono zakres szycia Sprawdz, czy wzdr miesci sie w zakresie szycia
M-102 | Numer Sciegu poza zakresem Zmniejsz numer Sciegu




M-103 | Btad pliku wzoru
M-104 | Potwierdz, aby zmieni¢ punkt
Potwierdz, aby wprowadzi¢ kod
M-105 automatycznego przycinania
M-106 | Usung¢ nowy wzér? Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowac¢
M-107 | Usungé elementy? Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowac¢
M-108 | Potwierdzasz operacje? Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowac¢
M-109 | Usunaé mechaniczne polecenie kontrolne?| Naci¢nij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowaé¢
M-110 | Usuwanie punktu wejscia igty Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowac
Cz na pewno chcesz przesunac stopke o _ g )
M-111 dociskowa? Nacisnij Enter, aby potwierdzic¢ lub ESC, aby anulowaé
M-112 | Usuwanie punktu ksztattu Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowad
M-113 Ostrz.ezt.eme: In|CJaI|z.aCJa skutkowac b‘?dz,'e Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowa¢
usunieciem wszystkich danych w pamieci!
M-114 | Zmieni¢ model? Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowac¢
M-115 | Wz6r zablokowano Odblokuj go
M-116 | Nie mozna zmieni¢ wzoru podstawowego
M-117 | Wytacz maszyne. Obecna operacja zostata ukonczona, uruchom ponownie
maszyne
M-118 | Nie mozna zmodyfikowa¢ licznika Wytacz ustawienie aby dokonaé zmiany
Nacisnij ENTER, ab tad C 5 dst -ni
M-119 | tadowanie wzoru podstawowego aC|sn|J. » aby zatadowat wzor podstawowy = nie
wytgczaj maszyny!
M-120 | Przywrécic ustawienia domysine? Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowadé
Usuwanie wszystkich parametréow
M-121 uzytkownika Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-122 | Btad parametru ptyty gtdwnej Nacisnij ENTER, aby przywrdéci¢ wartosci domysine
M-123 | Btad obliczania wzoru
M-124 | Usuwanie wszystkich wzoréw P i C Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ lub ESC, aby anulowaé
M-125 | Przywracanie parametrow ptyty gtéwnej | czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
M-126 | Poza zakresem ustawien
M.127 | Nie mozna znaleé wzoru uzytkownika T;? opergqa jest dostep.r,la wytgcznie dla wzoru uzytkownika.
Nie mozna wyprowadzi¢ wzoru podstawowego!
M-128 | Stopka zewnetrzna w gérnym potozeniu Opusé stopke, aby wykonaé operacje!
M-129 | Nie mozna wykona¢ poprawnej operacji
M-130 | Nie mozna znalez¢é pamieci USB Podtacz pamiec USB z plikiem mp3
Zapisz plik vid.avi w katalogu pdat na pamieci USB, a
M-131 | Brak plikéw wideo w vid.avi nastepnie otworz interfejs aktualizacji, aby zaktualizowac
pliki wideo
M-132 Witgczanie 1903 celem dodania wzoréw Po zmianie parametréw wszystkie wzory zostang usuniete,
podstawowych za$ wzory podstawowe zostang ponownie wczytane.
M-133 | Bfad skalowania Odstepy miedzy igtami poza gérng i dolng granica
M-134 | Nie udato sie wygenerowac krzywej Wprowad?z ponownie dane




Nie udato sie wygenerowad tuku lub

M-135 okregu Wprowad?z ponownie dane
) o ] Dane wygenerowanego parametru przekraczaja
M-136 | Wyjatek podczas ustawiania parametrow | maksymalna diugosé igly. Sprawd? ustawienia parametréw.
1. Dtugosé szwu dolnego przekracza dtugosé rekawa.
2. Dtugosc rekawa jest zbyt duza w poréwnaniu z dtugoscia
szwu dolnego.
3. Srednica wewnetrzna przekracza $rednice zewnetrzng
Wyjatek podczas ustawiania parametrow wzoru.
M-137 | dtugosci lub promienia 4. Wysokos¢ pétksiezyca jest mniejsza niz odlegtos¢ igty
rekawa lub wzgledna dtugosc rekawa jest za duza.
5. Sprawdz ustawienia parametréow
Nieprawidtowosci w ustawieniu rozstawu | Odstep igiet jest ponizej minimum Sprawdz odstep igiet lub
M-138 igiet lub liczby ustawienie liczby igiet.
1. Nadmierna odlegto$é miedzy dolnymi szwami
M-139 Dane szycia przekraczaja maksymalng 2. Za duze odstepy miedzy sciegami zygzakowymi
dtugosc igly 3. Zmien ustawienia parametrow
M-140 | Wersja gtdwna jest za stara
Btgd wzoru podstawowego — zaktualizuj
M-141 | \z6r podstawowy
M-142 | Bfad kontroli koricowego etapu aktualizacji
Nie udato sie wyswietli¢ kodu
M-143 dwuwymiarowego
M-144 | Odzyskiwanie parametrow Czy na pewno? Tak: enter, Nie: X X
Panel nie pasuie do matrve W biezgcym systemie ustawione jest hasto instalacyjne —w
M-145 pasu) yey celu jego usuniecia nalezy skontaktowac sie z producentem
W biezgcym panelu jest hasto i trzeba je
M-146 zsynchronizowacé Panel posiada hasto, a jednostka nadrzedna go nie posiada
Aktualny master ma hasto i musi by¢
M-147 zsynchronizowany Jednostka nadrzedna posiada hasto, a panel go nie posiada
M-148 | Identyfikator ptyty gtéwnej nie istnieje
Panel nie jest szyfrowany, szyfrowany jest
M-149 | naster System blokuje dziatanie
Panel jest zaszyfrowany, a jednostka
M-150 nadrzedna nie jest zaszyfrowana Okresla status szyfrowania synchronizacji kluczy
System juz posiada o . . . .
M-151 . . . Nacisnij OK, aby kontynuowaé, Anuluj, aby przerwaé operacje
konfiguracja zdalnego przygotowania
5 Nie udato sie potaczy¢ z modutem Predkos¢ systemu zostata zmniejszona do minimum —
M-15

bezprzewodowym 1

skontaktuj sie z producentem

M-153

System zostat ustawiony w tryb bez sieci

Wykrywanie mozliwe po wtaczeniu funkcji sieciowej




M-154

Potaczenie nie udato sie

M-155 | Nie mozna przeprowadzic operacji zamiany | Nalezy wybraé co najmniej jeden parametr i wzér
. . . Parametr lub wzdr zostaty pomyslnie zapisane w maszynie —
M-156 | Zamiana zakoriczona powodzeniem . S o
wymagane jest wytgczenie i ponowne uruchomienie
Czy zaktualizowa¢ miniature wzoru
M-157 natychmiast? Miniatury sg réwniez generowane po uzyciu wzoru
M-158 | Wzér nie istnieje — czy pobrac go z serwera? | Czy na pewno? Tak: Enter Nie: X
Zadany wzorzec nie jest w standardowym
M-159 | formacie NSP
Na serwerze nie ma dostepnych polecen
M-160 7adan
S ktualizuj ieipyt . , .
M-161 erwera ula zwe o.programovs./an}e 'PYa, Zaktualizowac teraz? Tak: Enter Nie: X
czy wykonac operacje uaktualnienia
M-162 | Zadanie nie powiodto sie
M-163 Rejest’raga czasu pracy zakonczona
pomyslnie
M-164 | Rejestracja czasu pracy nie powiodta sie




10 Zatacznik 2

10.1 Wymiary montazowe panelu sterowania
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10.2 Wymiary montazowe skrzynki sterowania
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